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文件。

3.1

单手锯  sing1e haIld-held chain-saw

以标称 电压不大于直流 75V的 可充 电式锂离子电池包 (电 池组 )供 电的、配置导板长度不超过
300mm整 各质量不超过 3.0kg、 供经过培训的操作者单手握持手把用于修整树冠、造材等作业的链锯
(如图 1所示 )。

标引序号说明 :

1一 锯链防护器 ;
2——锯链防护器转轴 ;

3——润滑油箱 ;

4— —手把 ;

5— —锂电池包 (电池组 );

6——护手器 ;

7——扳机 ;

8——挡屑板 ;

9——止链销 ,

10——插木齿 ;

11——导板 ;

12——锯链。

图 1 单手 锯 示意 图

3.2

整备质量  unladen mass

在正常工作状态下 ,根据说明书的规定配置最大规格的导板和锯链 、插拔式适配电池包 (通 过软线

连接到整机的分体式电池包除外 )、加满润滑油 (若配置润滑油箱 )、不包含导板套的单手锯的贡量 :

3,3

锯切耗电率  sawing eleCtrical power∞ nsumption rate

锯切单位面积标准试材所消耗的电量。

注:单位为瓦时每平方米。

3.4

续航时间  endurance time

手锯配置一个使用说明书中规定的充满电的适配电池包 (电池组 ),以 最大锯切直径的试材为锯切

对象 ,在常温 (23℃ ±2℃ )下进行锯切试验 ,每片锯切完成后停机 5s,从开始锯切到电池包〈电池组 )耗
电至机器 自动停止运转时的持续工作时间 (不含停机时间 )。           ^
注:单位为分。

4 型号编制方法

单手锯的型号编制方法按 I'Y/T1621的 规定进行 ,其中产品名称代号为 DJ,产 品主参数为最大锯
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i) 振动加速度 :± 0.1m/s2。

6.1.3 试验时 ,选用含水率在 8%~12%、 密度在 0.4g/cm3~o.5酽 cm3范 围内的圆木与方木为试验
用材。

6.2 整机性能

6,2.1 要求

单手锯的主要性能指标应符合表 1的规定。

表 1 主要性能指标

6,2.2 检验

6.2.2.1 额定输出功率和锯链线速度

额定输出功率和锯链线速度的检验按 LY/T3022— 2018的规定进行。

6.2,2.2 整备质量

在称重设各上称量整备质量。

6.2,2,3 最大锯切直径

试切满足 6.1.3规定的不同直径的圆木试材 ,连续 10次横贯锯切同一直径的试材且锯链不卡滞 ,此

时所能锯切的最大试材直径为单手锯的最大锯切直径。

6,2.2,4 锯切效率和锯切耗电率

6.2.2.4,1 以符合 6.1,3规定的方木为锯切对象 ,且试材宽度为最大锯切直径的 75%± 5%,配各一个使
用说明书中规定的充满电的适配电池包 (电池组)和最大锯切长度的导板 、锯链组合∞

6.2.2.4.2 锯切效率检验的其他要求按 GB/T18516的 规定执行。
6.2,2,4,3 在常温 (23℃ ±2℃ )下连续纵向锯切试材 ,每次锯切完成后停机 5s,直到电池包 (电 池组 )

耗电至机器 自动停止运转 ,记录其锯切试材的面积。锯切耗电率的计算按式 (1):

E
叩=丌           

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(1)
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序号

额定输出

功率

W

最大锯切

直径

整各质量
a

kg

续航时间

锯链线

速度

m/s

锯切效率

cm2/s

锯切耗

电率

W· h/m2

插拔式

电池包

(电池组 )

背负式

电池包

(电池组 )

插拔式

电池包

(电池组 )

背负式

电池包

(电池组 )

l ≥ 100 彡≥25

≤ 18 ≤ 1.6 ≥ 25 ≥ 180 ≥ 6 ≥ 15 ≤ 110
2 彡≥250 彡≥迮0

3 彡≥400 彡≥60 ≤ 2.0 ≤ 1.7 彡≥20 ≥180 ≥ 6 ≥ 15 ≤110

4 ≥600 彡≥90 ≤ 2.2 ≤ 1.8 ≥ 15 ≥120 ≥ 10 ≥≥2o ≤120

5 彡≥800 ≥120 ≤ 2,3 ≤19 ≥ 15 纟≥120 ≥ 10 ≥25 ≤120

若整机不配置润滑油箱 ,整各质量限值应在原基础上减少 0.2l【 g。





至初始位置 ,以 防止操作者
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标引序号说明 :

Ll——非工作状态下 ,锯链防护器前端到锯链前端的距离 ,mm;

L2—— 导板的导向链轮中心到锯链前端的距离 ,mm;

@——锯链防护器打开的最大角度 ,(° );
Wl—— 锯链防护器的宽度 ,mm;

W2——锯链的宽度 ,mm;

H 一锯链防护器到导板导轨面的距离 ,mm。
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图 2 锯链防护器尺寸示意图

表 2 锯链防护器尺寸要求

⋯

尺寸代号 要 求

Ll O<Ll<(L2

IT  I Wl=(3~5)W2

Hl Hl≥ 0,但不应影响正常的锯切

不超过 150°
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6.3.8,2 检验

若单手锯可匹配不同长度的锯链和导板及不同容量的适配电池包 (电池组 ),则 应分别选用最长的
锯链和导板组合配上最小容量的适配电池包 (电池组 )以及最短的锯链和导板组合配上最大容量的适配
电池包 (电池组 ),若配置有润滑油箱则注满半箱油 ,按 LY/T1346的 规定检查纵向夹角和横向夹角以
及最大握持力矩。

6.4 其他性能

6,4.1 要求

除上述性能要求外 ,其他性能均应符合 LY/T3022—⒛18的规定 ,包括 :

a) 配套电机性能 ;

b) 启动性能 ;

c) 主要零部件性能E包括锯链、导板、导板罩、锯链调节装置、供油装置、背带、开关、适配电池包
(电池组 )、适配充电器、适配电池包 (电池组 )和适配充电器、整机的联接彐;
d) 安全性能E包括电池和电池组的管理系统、电磁兼容、适配电池包 (电池组 )、适配充电器、适配
充电器与适配电池包 (电池组 )的 匹配、限用物质、其他安全];

c) 耐久性 ;

f) 外观质量 ;

g) 装配质量。

6.4.2 检验

6.4.1中 规定的性能的检验均按 I'Y/T3022-2018的 规定进行。

7 第三方检验

7.1 检验项目

检验项 目为表 3中 的所有项 目。

7.2 不合格分类

被检验项目若不符合本文件的规定均称为不合格 ,按其对产品质量特性影响的重要程度分为 A类
不合格、B类不合格和 C类不合格 ,不合格项目分类见表 3。

表 3 不合格项目分类表

类别 项 目名称 对应条款     |合 格判定数

A

最大锯切直径

0启动性能

跑停时间 ⒀   |
















