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6.3.2,2 锯切效果

往复锯锯切后的切口截面应平整 ,且出现开裂、断层等不良切口的比例应不大于 30%。

6.3.2,3 检验

6.3.2.3.1 测量锯片往复行程。

6.3,2,3,2 测量锯片处于最短切割状态下的外露部分长度 ,即为往复锯的有效锯切长度。

6.3,2,3.3 采用 GB/T18516中 规定的试验用木材 ,锯切不少于 50片 ,统计锯切时间 ,然后按式(1)计算
出锯切效率。观察木材切口截面是否平整 ,并统计有开裂、断层的切口数量 ,计算不良切口比例。

S=屮    ⋯ ⋯⋯⋯⋯⑴
式中 :

S ——锯切效率 ,单位为平方毫米每秒 (mm2/s);
″ ——锯切片数 ;

L ——木材宽度 ,单位为毫米(mm);

|        Hm——木材高度,单位为毫米(mm);
}

∷        r ——锯切总时间,单位为秒(s)。

|

|      6,3,3 整机净质量

6.3.3.1 要求

往复锯整机净质量 (背负式不包括燃油、润滑油 ;侧挂式不包括燃油、润滑油、背带 )应符合表 3的
规定。

表 3 整机净质量

汽油机排量(V)

·
整机净质量

kg

侧挂式 背负式

y<26
≤ 7 ≤ 9

26≤V(35 ≤ 8 ≤10

V≥≥35 ≤ 9 ≤11

6,3.3,2 检验

用称重仪测量。

6.4 主要零部件性能

6.4.1 锯片

6.4.1.1 要求

锯片的性能应符合 QB/T2094.3—2015中 4.1、 4,2、 4.3、 4.4的 规定。
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详细检测和记录 ,编制整机性能试验报告和主要零部件试验前后磨损情况检测报告。

6,6.2.2.5 耐久性试验过程中出现下列情况之一 ,则判定试验为不合格 :

a) 主要零部件损坏 :齿轮箱总成 (包括齿轮箱体、齿轮箱盖、连杆、轴承、齿轮等运动件 )、离合器总
成、离合器座、传动轴、操纵杆、延长杆 (若适配 );

b) 汽油机出现 JB/T5135.3规 定的一般、严重、致命三类故障中的任意一种不少于 1次 ;

c) 除汽油机以外 ,整机的传动系统出现无法正常工作或功能失效故障。
d) 在耐久性试验结束时 ,功率下降、油耗上升超过设计给定指标要求值的 10%。

6.7 外观质量

6.7.1 要求

6.7.1.1 金属外壳应无明显缺陷 ,涂层应无起皮和剥落现象。其塑料外壳不得有气泡、裂痕、明显的糊

斑及冷隔等严重缺陷 ,色差应均匀。

6,7,1,2 涂漆件表面质量应符合 JB/T5673的 规定。

6.7.1.3 焊接件焊缝应平整 ,不应有烧穿、裂痕、漏焊等缺陷。

6.7.2 检验

通过眼睛观察和手试来检查。涂漆仵表面质量按符合 JB/T5673的规定执行。

6,8 装配质量

6.8.1 要求

6.8.1,1 外壳、切割部件、防护罩等主要零部件应安装牢固 ,并应采取有效的防松措施。

6,8,1.2 整机装配后 ,运动件应运动灵活 ,不应有干涉、卡滞等异常现象。

6.8.2 检验

按说明书装配完成后 ,启 动往复锯 ,检查启动情况、有无卡滞、碰擦或异常声音等 ,其他装配质量通

过目视检查。

7 第三方检验

7.1 检验项目

检验项目为表 8中 的所有项目。

7,2 不合格分类

被检验项目若不符合本标准的规定均称为不合格 ,按其对产品质量特性影响的重要程度分为 A类
不合格、B类不合格和 C类不合格 ,不合格项目分类见表 8。
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