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户外林业机械 以柴油机为动力的
遥控履带式林地开带机

1 范围

本文件界定了以柴油机为动力的遥控履带式林地开带机 (以下简称开带机 )的术语和定义 ,给 出了开

带机的基本参数 ,规定了开带机的技 、包装、运输和贮存的要求 ,描述了开带机

的型号编制方法、技术要求对

本文件适用于最大 和测试 ,其他行驶方式的以

柴油机为动力的遥控

本文件不适

2 规范性引

下列

该日期对

引用文件 ,仅

本文件。

GB

GB
GB

GB

GB

GB

GB/T
GB/T 1~10mm

GB/T37
GB/T3797
GB/T3883,1 :通用要求

GB/T420⒏ -201

GB/T72511 低压
GB7258 机动车运行安全
GB/T7935 液压元件 通用技术
GB/T9480 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 使用说明书编写规则
GB1O396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则
GB/T13306 标牌
GB/T13384 机电产品包装通用技术条件
GB14866 眼面防护具通用技术规范
GB/T15540 陆地移动通信设备电磁兼容技术要求和测量方法
GB/T15706 机械安全 设计通则 风险评估与风险减小
GB18296 汽车燃油箱及其安装的安全性能要求和试验方法
GB/T20786 橡胶履带
GB20891 非道路移动机械用柴油机排气污染物排放限值与测量方法 (中 国第三、四阶段 )

方法和第=方
榆验等方

带机参照使用。

为动力的智能林地开带机。

1 金属
旋转电

11 计数

液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求

式、可移式电动工具和园林工具的安

(IP代 码 )

度讠
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GB/T21418 永磁无刷电动机系统通用技术条件
GB/T24659。 4 农业履带拖拉机 金属履带板 技术条件
GB/T25686 土方机械 司机遥控装置的安全要求
GB31座 22,2 听力防护装各 第2部分 :耳罩
GB/T38364.1— ⒛19 园林机械 以内燃机为动力的草坪修剪机安全要求 第 1部分 :术语和通

用试验

GB/T383“。3—⒛19 园林机械 以内燃机为动力的草坪修剪机安全要求 第 3部
∷
分 :坐骑式草

坪修剪机

JB/T4198.1 工程机械用柴油机 第1部分 :技术条件
JB/T41鹏 .2 工程机械用柴油机 第 2部分 :性能试验方法
JB/T4198‘ 3 工程机械用柴油机 第3部分 :可靠性、耐久性试验方法
汜/T5932(所有部分) 履带式推土机 密封式履带
LY/T1045 营林机械 产品型号编制方法
LY/T3237—⒛⒛ 林业机械 以内燃机为动力的半挂式枝丫切碎机
QC/T518 汽车用螺纹紧固仵紧固扭矩
QC/T729 汽车用交流发电机技术条件
QC/T1067,1 汽车电线束和电气设各用连接器 第1部分 :定义、试验方法和一般性能要求
XF892,1—⒛10 消防机器人 第 1部分 :通用技术条件

3 术语和定义

GB/T15706界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

以柴油机为动力的遥控履带式林地开带机 mesel-powered remote:cc9ntroIIed tracked forest land

cIearing ma0hine

以柴油机作为动力 ,采用履带式行走机构和水平辊筒式切割头 ,通过遥控操作对森林地面以上植物

进∷行定向切削清除作业的户外林业机械设各。

注 :开带机示意图见图 1。

标引序号说明 :

1——刀片 ;

2——刀片护罩 ;

3——刀片提升机构

4——履带总成 ;

5——发动机 ;

6——液压总成。

图 1 开带机示意图
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4 型号编∷制方法

开带机型号编制方法应按照LY/t lO婚的规∷定进行。开∵带机以KD为产品∷名称代号 ;以开带帽宽
(单位为毫米》作为产品主参数:,小数点后四舍五入 9以柴油机(C9为动力类另刂代号;以柴∷油机标定功率
rkW)作为动力主参数”经泗舍五人后取整数∵,以人工遥∴控式《RY)为机型或结构∷形式特征代号,具体型号
编制方法见图2。

变型序列潺
`A、

B、 GⅡ (可省略 )

设计序列代号:1、 2灬 3⋯ (可省略》

机型或结构形式特征代号:人工遥控武(RY)

动力∷主参数代号;柴油机标定功率 (kW)

动力类别代皋|柴油机 (C)

产品∷圭参数代号;廾带幅宽《Ill1n)

产品名称代号、开带机 (KDl

品牌代号或制遘商代号

图2 型∷号编制方法

示例;椒KD口∞C55W-zA表示社品脾或”公司slj造 、∷开舞幅宽为1⒛Omm、动力为柴油机、标定∷功∷率为5skW的
∷第∷二次设计、第一次重大缭构或外形改进的开带机。

5 基本参数

∷开蒂机的綦本参∷数应包括 :

a) 柴油机∷标定功率,kW;

-) 燃油箱容积,L;
c) 开带∷幅∷宽,mm;
ω 木材切割直径,mm;
o 整各质量 ,埯 ;
0 产品夕卜形尺寸(长×宽∷×∷高.)∷,mm;
妒 最高行驶速度,km几 ;
ω 爬坡能力 ,。 ;
i) 跨障高度,mm;
j) 跨沟宽:度 ,mm;
0 最大遥控距离”ln;
0 遥控∷器的额定电压,V;
m)遥控器的频段,MHΞ。

(|    Γ)∷   【D
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6 技术要求及试验方法

6.1 一般要求

6.1.1 开带机应能在下列环境条件下正常运行 :

a) 环境温度为一~90℃ ~45℃ ;

b) 空气相对湿度不超过 90%;

c) 海拔高度不大于 1000m;

d) 作业场地坡度不大于 45°。

6.1.2 试验用仪器、设备均应在校

a) 转速 :± 10〃min;

b) 温度 :± 1°C;

c) 湿度 :± 6%;

d) 时间 :± 0。

e) 尺寸 :±

D 噪声 :

g) 振动
h) 气
i) 土

6.2  酉己卺彗

6.2.1 柴油

6.2.1.1 要

开带机配

6.2.1.2 检验

开带机配套的柴

6.2.2 发电机性能

6.2.2.1 要求

开带机的发电机性能应符合 QC/T729的规定。

6.2.2.2 检验

开带机发电机性能的检验按 QC/T729的规定进行。

6.2.3 电机性能

6.2.3.1 要求

采用永磁无刷电机的 ,其电机性能应符合 GB/T21418的规定。

其他电机性能应符合 GB/T755中 相关规定。

4

误差应不超过下列范围 :。仪器示

JB/T41982和 JB/T4198,3的 规定进行
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6,2.3.2 检验

永磁无刷电机性能检验按 GB/T21418的规定进行。
其他电机性能的检验按 GB/T755的规定进行。

6,3 液压系统和液压元件性能

6.3.1 要求

液压系统应符合 GB/T3766~⒛15中 4,3~压 5、 5,32、 10.2和 10,7的规定。
液压元件应符合 GB/T7935的 规

6.3.2 检验

液压系统性能

液压元件性

6.4 整机性

6.4.1 作

6.4.1.2 检验

6.4.1.2.1 开带幅宽

将开带机置于水平台上 ,测量刀 最大距离 ,即为开带机的开带幅宽 ,与铭

牌上给定的值对比 ,计算其偏差是否在规定范围内。

6.4.1.2.2 木材切割直径

将开带机置于土壤绝对含水率为 15%~25%的壤土、轻黏土且相对平整实验林区 ,按表 1的规定寻
找一棵满足尺寸要求的活油松木 ,机器停放在离油松木 10m处 ,起动机器 ,调整刀片转速使其为最大转
速 ,工作头高度抬起一定高度 ,使开带机匀速前进去切割油松木 ,且切割过程中开带机的行进速度挡位保

持不变 ,观察开带机切割过程是否顺畅。

766— 2015中 14,1~143和 146
935的规定进行。

业装置性
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6.4.2 最大跨障高度

6.4.2.1 要求

开带机的最大跨障高度应不小于履带总成高度的30%⒍

注:履带总成高度是把机器平放在平台上,平台基准平面到履带总成最高点之间的垂直距离(示意图见图5)。

6.4.2.2 检验

⒍4.2.2,1 测试条件

最大跨障高度测试条件如下 :

a) 跨障试验装置示意图如图3所示 ,其宽度应大于履带宽度 100mm以上。高度为履带总成高度的

30%,并 由油松木制成 ;

b) 测试在结实、干燥、平整、坚硬的混凝土水平 (坡度不超过 1%)路面(或其他类似试验表面)上

进行 ;

c) 开∷带机按说明书的规定安装好所有装置 ,把工作头抬高到不影响跨越障碍的位置 ;

d) 开带机正对跨障试验装置 ,停在距试验装置 lm处。

￡
1

标引符号说明 :

Ffl——跨障高度 ;

L1——开带机距离跨障装置距离。

图3 跨障试验装置示意图

6.4.2.2.2 测试方法

起动机器以机器最低速度前进 ,观察是否可以通过该路障。

6.4.3 爬坡能力

6.4.3.1 要求

开带机应能正常爬过 45°的坡道。

6.4.3.2 检验

6.4.3.2.1 测试条件

爬坡度测试条件如下 :

a) 爬坡试验装置示意图如图4所示 ,其表面为结实、干燥、平整、坚硬的混凝土地面(或其他类似试

验表面);

b) 将爬坡试验装置调整至 45°坡度位置 ,斜坡长度至少大于履带长度 ;
c) 开带机按说明书的规定安装好所有装置,把工作头抬高到最高点位置 ;

6
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d) 开带机∷正对试验装暨酶∵斜坡坡道,停在斜坡前沿1m地方σ

图4爬 坡度试验装∷置∷示意图

6.⒋ 8,⒉ 2 ·mll试方法

,ˉ±∶动开带f/L以 1.8km/llC或 以机器最低遴度)的速度前进。舰察∷机器-是杏鼹行驶奎试验装萱的水平

平∷台上-。

6,4,4 跨∷沟宽度

⒍4,⒋ 1 要求

开带机跨洵宽度应不小于履带长∷度的幻%。

注:履带长囊L是把机器平放在平台上:Ⅱ遘过履带葸成前和∷后最远煎的两个互相辛行的鎏直辛面∷河钓水平距蓠(示

意图见图5)。

标弓⒈符号说明 :

L—=履带长康 ,
Jlf  履带总成蒿腱。

图5 履带苌蔑赤意图

⒍4,4,2检验

在坡∷度不超起 1阢 的结实、平燥)平整
^坚
硬∷的混攮土蚺面(或其他类似试验表面》上按履带∷长'腱的

40%设鳘沟距∷,开带机∷揆健用说明书的规定∷安装妤所有装置,起动机器以1.8km/la(或以机器最低逮》的
邃度前进∷”观察是否可以通过该掏。
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6.4.5 刀片最大空载转速

6.4.5.1 要求

开带机在空载状态下 ,实测的刀片最大空载转速应在其标定值的95%~110%范 围内。

6.4,5.2 检验

将刀片结合 ,开带机原地以刀片最大空载转速稳定运行 ,测量刀片转速 ;对于刀片与柴油
机输出轴直

接连接的开带机 ,也可以通过测量柴油机主轴转速的方法间接测量刀片最大空载转速。

6.4.6 最高行驶速度

6.4.6.1 要求

开带机的最高行

6.4.6.2 检验

6.4.6.2.1 测

最高行

a) 狈刂 面)上进

行

长

意

开

坝刂

有足够

速度 (示

试验

图6 最高行驶速度试验示意图

6.4.6.2.2 测试方法

最高行驶速度的测试方法如下 :

a) 操控开带机以最高行驶速度正向、反向行驶 ;

8

b)

C)

d)

值应在其标定值的95%~105%范 围内1

测试条件

、干燥、平

驶 区 达到其

满足

行走中心线

测量区 (50m)
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b) 受试开带机应在辅助行驶区间完成其全部加速过程 ,确保其能以最高行驶速度稳定地通过测试
区间 ,记录 50m测量区内所用的时间南,单位为秒 (s),然后再以同样方式返 回 ,记录所用时间

劫,单位为秒 (s);

c) 计算这两次测得时间的算术平均值 ∠。

6.4.6.2.3 数据处理

开带机的最高行驶速度按公式 (1)计算 :

1)

v——最高行驶速度 ,单

L——测量区的长度

∠——平均时间 ,

6,5 主要零部

6,5.1 刀片

6,5.1.1

开带

6,5.1.2

按照 进行硬度测

试 ,记录

6.5.2遥

6.5.2.1 要

在开带机 、底盘升降、前进后

退、转弯调头、报警

其他性能应符合

6,5.2.2 检验

试验在相对平坦、没有明显遮挡物的空地 豇开带机回转中心为中心点 ,在半径为 10m、⒛ m、

30m、 40m、 50m、 70m、 100m、 130m、 150m处 ,操作遥控器控制各机构动作 ,测试对应的响应时间。

其他性能检验按 GB/T25686的规定进行。

6,5.3 开关

6,5.3.1 要求

通过 1O0000次循环测试后 ,开关仍应具各正常的控制功能。

3 6L
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6,5,3.2 检验

开带机上开关的检验按 GB/T3883.1— ⒛ 1奎 中 23.1.1O,2、 K。 23.1.10和 K,23,1,⒛
1的规定进行。

6,5.4 履带

6.5,4.1 要求

橡胶履带应符合 GB/T⒛ 786的规定。

钢制履带应符合 JB/T∞32(所有部分 )的规定。

6.5j4.2 检验

橡胶履带的检验按 GB/T⒛ 786的规定进行。

钢制履带的检验按 GB/T扭659,4的 规定进行。

6.5.5 防护条

6.5.5.1 要求

开带机应安装有防护条 ,且防护条应能承受 700N的拉力 1mh不破损及脱落。

6.5.5.2 检验

将防护条夹紧在工装台上 ,在横向和纵向方向分别缓慢加力使拉力计达到
⒛0N时停止加力保持

1min,试验后检查防护条是否破损或脱落。

6.6 安全

6.6.1 外壳防护性能

6.6.1.1 要求

开带机外壳防护等级应至少符合 GB/T42⒅—⒛17中规定的 IPX4。

6.6.1.2 检验

外壳防护性能的检验按 GB/T绲 08∷⒛17的规定进行。

测试过∷程中和测试后 ,开带机无需开机。

6.6,2 刀片的不平衡

6.6.2.1 要求

开带机应能承受刀片的不平衡 ,经 6‘ 6.2,2检∷验后 ,开带机的任何部件不应松脱
、解体或射出。

0,6.2.2 检验

开带机按照GB/T38364,1—⒛19中 E.7.⒉的规定进行靶板的布置。试验应在结实、干燥、平
整、坚

硬的混凝土水平(坡度不超过1%)路面(或其他类似试验表面)上进行。

取同一质量∷级的刀片(质量相差不大于3g)安装在刀轴上,用去除材料的方式,使
刀片的不平衡量为

10
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3〃(单位为克·米 ),其 中〃为刀尖圆直径 (单位为米 )。

开带机以最大刀片工作转速连续运行 60min,目测检查开带机的任何部件是否有松脱、解体或射出。

6.6.3 刀片罩壳

6.6.3,1 要求

开带机刀片罩壳应符合 GB/T38364,3— ⒛19中 6,1的规定。

6.6.3.2 检验

开带机的刀片罩壳检验按 GB/T38364,3— ⒛19中 6,1的规定进行。

6,6.4 行车制动性能

6.6.4.1 要求

开带机行车制动性能应满足以最高行驶速度行驶时 ,其制动距离不大于 0,5m。

6.6,4.2 检验

测试在坡度不超过 1%、 结实、干燥、平整、坚硬的混凝土地面或其他类似试验表面的平台上进行。

使开带机在水平路面上以最高行驶速度向前行驶 5m,然后起动行车制动器 ,测 量并记录开带机从按下

制动按钮到最终完全停止之间的距离 ,重复试验 3次 ,取其平均值。

6,6.5 直线行驶跑偏量

6.6.5.1 要求

开带机在平直的混凝土地面上 ,机器以 5km l△ 的速度通过测试区域 ,跑偏量应不大于测量距离的 1%。

6.6.5.2 检验

6.6.5.2.1 测试在坡度不超过 1%、结实、干燥、平整、坚硬的混凝土地面或其他类似试验表面的地面上

进行 ,在试验地面上取 100m测量区间 ,划 出横向始端线、横向终端线和纵向中心线 ,如 图 7所示。
6.6.5.2.2 开带机位于始端线处 ,并使开带机中心线与纵向中心线重合。

6,6.5.2.3 开带机起动后 ,在不调整转向的情况下以5km/h速度通过试验区间。

图 7 直线行驶跑偏量试验示意图

11
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6.6.5,2.4 开带机在终端线处停止行走 ,以初始轨迹切线延长线为基准 ,测量 100m距离内开带机的跑

偏量纟。

6.6.5,2.5 取两次试验的平均值 ,判断试验结果是否符合要求。

6.6.6 驻车制动性能

6.6.6.1 要求

开带机的驻车制动应能使开带机在 45°的斜坡的上坡和下坡方向都能驻停 ,为消除系统内初始的松

弛 ,允许驻车后 30s内移动 100mm,30s后 不准许出现移动。

6.6.6.2 检验

6,6.6.2.1 测试在符合 6. 试环境下沿一侧边缘倾

斜并承受开带机重量 ,
斜娟
°
时不会使开带

机在斜坡上下滑。

6.6.6,2.2 开带

6,6.6.2.3 测

6.6.6.2.4确 便用的方式

让开带机在平

6.6.6.2.5

轴垂直 (误

6,6.6.2.6

平台倾斜

6.6,7静

6.6.7.1 要

开带机应

6.6,7.2 检验

6.6.7.2.1 纵向稳 度可调的平台上 ,

使其分别处于正面下坡 误差为±3° ),将两条

大约 1mm厚 、100mm宽 ,
上坡方位履带与地面接

触处 (见图8),起 动驻车制动器。 过 10N± 2N的力、沿钢带长

度方向将钢带从履带下面拉出 ,如果能扌∏盯

6.6.7,2.2 横向稳定性 :在 6,6621~66.6.2.5的 试验条件下 ,将开带机停放在角度可调的平台上 ,

分别使开带机左侧处于下坡和右侧处于下坡状态 ,此时纵向中心连线与平台倾斜轴平行 (误差为±3° ),

将一条大约 1mm厚、100mm宽 ,长度超出履带长度的钢带 ,平铺于受测开带机上坡方位履带下 ,钢带一

端与履带接触地面最前端切线处 (见 图9),起动驻车制动器 ,增加测试平台的角度至 45° ,观察是否能通过

10N± 2N的力、沿钢带长度方向将钢带从履带下面拉出 ,如果能拉出 ,则视开带机发生抬起。

弯曲。平台表面的摩擦系数

的要求全部整装好 ,工作头调到最低位置状态。

转平稳 ,上升速度应不大于 10°/min,下降速度应不大于

.6.21~66,625的 试验条件下 ,将开带
状态 ,此 时纵向中心连线与平台
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标引序号说明 :

1——测试平台 ;

2——履带 ;

3——钢带 ;

4——液压推杆 ;

妩——履带总成宽度。

图 9 横 向稳定性试验示意图
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6.6.8 信号中断保护

6,6.8.1 要求

开带机与遥控器的距离大于最大遥控距离时或信号中断时 ,开带机刀片应能在 3s内 停止转动且开

带机保持静止。

6.6.8.2 检验

6.6.8.2.1 开带机停放在相对平坦且没有遮挡物的场地 (如 图 10所示 ),按使用说明书中最大遥控距离
在远离开带机 4个方向上确定 4个测试点 (此 4个点与开带机间的距离为使用说明书中的最大遥控距

离 ),原地起动开带机 ,并操作遥控器 ,确保开带机能正常动作 ,然后操作人员分别到 4个测试点操控开带

机 ,此过程开带机运行正常 ,当操作人员与开带机的距离超过了使用说明书中最大遥控距离时 ,观察开带

机刀片是否能在 3s内停止转动、开带机是否能保持静止。

6.6.8.2.2 开带机停放在相对平坦没有遮挡物的场地 ,原地起动开带机 ,并操作遥控器 ,确保开带机能
正常动作 ,然后操作者在使用说明书规定的最大遥控距离范围内突然关掉遥控器 (遥控器停止工作 )或屏

蔽掉遥控器信号 ,观察开带机刀片是否能在 3s内停止转动、开带机是否能保持静止。

标引符号说明 :

R   ——最大遥控距离 (单位为米 );
○   ——开带机停放区 ;

A、 B、 C、 D—— 测试点。

图 10 信号中断保护试验示意图

6.6.9 控制性能

6.6.9.1 要求

6.6.9.1.1 开带机的最大遥控距离应不小于 150m。

6.6.9.1.2 2台 或 2台以上的开带机在同一区域工作时 ,其信号应不相互干扰。
6.6.9.1.3 开带机本体或遥控器上紧急停止按钮按下后 ,开带机应立刻停止所有动作。

6.6.9.2 检验

开带机控制检验按 XF892.1—⒛10中 8.62的方式进行。
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6.6.10 排放性能

6.6.10.1 要求

柴油机排放应符合 GB⒛891的规定。

6.6.10.2 裣验

柴油机排放的检验按 GB⒛891的规定进行。

6.6.1J 燃油箱安全性能

6.6.ll.1 要求

燃油箱安全性能应符合 GB18296的规定。

6.6。 1i。 2 检验

燃油箱安全性能检验按 GB18296的规定进行。

6.6.12 排气管出口安全

6.6.12.1 要求

排气管出口安全设置应符合 GB7258的规定。

6.6.12.2 检验

排气管出口安全的检验按照 GB7258的规定进行。

6.6.13 噪声

6.6.13.1 要求

开带机噪声应符合 LY/T3237—⒛⒛ 中 6。 4.16的 规定。

6.6.13.2 检验

噪声的检验按 LY/T3237— ~90⒛ 中 6,4,16的 规定进行。

6.6." 电磁兼容性

6.6.14.1 要求

开带机无线通信装置电磁兼容性应符合 GB/T15M0的 规定。
开带机控制装置电磁兼容性应符合 GB/T7251,l的规定。

6.6.14.2 检验

开带机无线通信装置电磁兼容性的检验按 GB/T15540的规定进行。

开带机控制装置电磁兼容性的检验按 GB/T7251,1的规定进行。
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6.6.15 电气系统

6.6.15.1 要求

6.6,15,1,1 电气系统的设计和安装应符合 GB/T3797的 规定。

6.6.15.1.2 所有安装于开带机外部或直接暴露于环境 中的电气和电子部件的防护等级应至少符合

GB/T4208~~9O17中 IP65的 规定。

6.6.15.1.3 开带机和遥控器应设有紧急停止开关 ,紧急停止开关应标示正确的回转方向 ,此开关标记

应为红色 ,当触动此开关时开带机刀片应能立即停止转动且开带机保持静止。

6.6.15.1,4 开带机应配备线控装置 ,其线 接地。线控电线长度应为 15m~2m,

当使用线控时 ,线控优先于遥控 ,

6.6.15.1.5 遥控器与开带 压应采用安全电压。

6.6.15.1.6 电气控制 量呈 。

6.6.15.1.7 开带机 ,活动的管线应装

有防止磨损的防护

6.6.15.1.8 开 置 ,当用遥控

操作方式工作日 一个红色警

示灯 ,前者指 开带机上

的声响报警

6.6.15,2

电器系

气和电子部

中的电

6.7 可靠性

6.7.1 要求

在正常工作 不少于 ⒛ 0h,

可靠度应不低于 95

出现以下情况 ,视

a) 操作机构失效 ;

b) 制动功能失效 ;

c) 限速功能失效 ;

d) 主要零部件 (柴油机、发电机、电机、控制板和遥控器等 )损坏 ;

e) 安全开关及传感器失效。

6.7.2 检验

在符合 6.1,1的条件下以生产试验的形式进行 ,试验时间不少于 1000h,试 验允许间断进行 ,但每次

连续工作时间应不少于 3h。 试验过程中允许按使用说明书进行保养。操作员和维修保养人员在试验循

环作业中应严格执行操作规程。记录开带机从开始作业至发生首次故障(零件非人为损坏、性能指标降

到本文件的规定值以下 ,轻度故障不计 )的累计工作时间 (h)。 按照公式(2)计算平均无故障工作时间 :

MTBF=″
+1

的刀片应不能运行 j

保安全的过载保护装置或其

定牢固 ,避免因震动和冲击而发生损

后首次故障前工作时间应不少于⒛0h,平均无故障

有黄色/橙色警示灯 ,警示灯应置于开带机最有利眼

删

G:/刂丨 的规厨
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式中 :

MTBF——平均无故障工作时间 ,单位为小时(h);

民  ——纯作业时间 ,单位为小时(h);

″  ——故障次数。
按照公式(3)计算可靠度 :

Κ = ×100% ·̈(3)
T。 +T1+T2

式中 :

Κ——可靠度 ;

TO——纯作业运行时间 ,单位为小日

T1——排除故障时间的总

T2——维护保养时间

本试验过程中允讠 机润滑保养维护。

6.8 装配质量

6.8.1 要求

6.8.1.1

6.8.1.2

应有少装

6.8.1.3

响及共振

6.8.1.4

6,8.1.5

紧固到位 ,不

落、异常声

GB/T
级应不低于

的规定。

6,8,2检

6.8.2,1 目视

6.8.2.2 通过 目

6.8.2.3 紧固件检 高行驶速度行驶 2h,再

将刀片结合 ,原地以最 装配质量。

6.8.2.4 主机和电源线线

6.8.2.5 凡规定拧紧力矩要求的

动时的力矩值。

稳地逐渐增大扭矩 ,测定其刚开始旋

6.9 外观质量

6.9.1 要求

6.9,1.1 开带机的外表面应整洁光滑、色泽均匀 、颜色一致 ,无起泡、起皱、砂眼、裂纹 、锈蚀、龟裂等

现象。

6.9.1.2 开带机的焊接件焊缝应均匀牢固 ,不应有烧穿、裂痕、漏焊、夹焊的现象。

6.9,1.3 开带机外包件结合处或搭接处的合缝间隙应均匀一致 ,错位量应小于 0.3mm,且 不应发生干

涉现象。

T。

/l、 F时 (h);

燃油 ,并可根据使用说明书

25中 的 8

是否检验合格。

查开带机装配质量。

磨合行驶前进行。先将刀片分离

Kll后 复查 ,通过目

17
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6.9.1.4 开带机金属镀层和氧化处理层不应剥落和生锈。

6.9.2 检验

外观质量检查以目视、手感及测量的方法进行 ,特殊情况下可以通过色差∷仪检测。

7 第三方检验

7.1 检验项目

检验项 目为表 2中 的所有项目。

7.2 不合格分类

被检验项 目若不符合本文件的规定均称为不合格 ,按其对产品质量特性影响的重要程度分为
A类不

合格、B类不合格和 C类不合格 ,不合格项 目分类见表 2。

表2 不合格项目分类表

不合格分类 项 目名称 对应章条号 合格判定数

柴油机性能 6,2,1

发电机性能 6,2,2

电机性能 6 2 3

液压系统和液压元件性能

遥控器 6,52

作业装置性能 64 1

最大跨障高度 64.2

爬坡能力 6.4,3

跨沟宽度 644

刀片最大空载转速 6 座5

最高行驶速度 6 4.6

刀 片 6 5.1

开关 65,3

履带 654

防护条 6 5 5

外壳防护性能 6 6 1

刀片的不平衡 6 6 2

刀片罩壳 6 6~3

行车制动性能 6 6,4

直线行驶跑偏量 6 6,5

驻车制动性能 6.6.6

静态稳定性能 667

信号中断保护 668



不合格分类 项目名称 对应章条号 合格判定数

控制性能 669

料F放 u性能 6610

燃油箱安全性能 6 6 11

排气管出口安全 6612

噪声 6613

电磁兼容性 661碴

电气系统 6615

可靠性

装配质量

外观质量

标 志

使用说明书

包装

T`CNFˇΙA B038ˉ—2026

表 2 不合格项目分类表 (续 )

7.3 抽样方案

采取总体随机抽样的方法进行抽样 ,抽样方案和评定程序按照 GB/T282811的规定进行 ,声称质
量水平 DQL=1、检验水平应为第 0检验水平。

7.4 判定准则

7.4.1 每台样机每个检验项 目定义为一个项次 ,同一检验项 目有多项检查内容的 ,各项检查内容均符合

标准要求视为该项次合格。若单个产品样本所检验的A类 、B类、C类不合格项数均小于或等于对应的
合格判定数 ,即认为该单个产品样本合格 ,否则为不合格。

7.4.2 若在样本中发现的不合格品数小于或等于不合格品限定数 L,即抽检合格时 ,可认定为通过核
查。结论为

“
不否定该核检查总体的胄称质量水平

”
或
“
对该核查总体的抽检合格

”
。

7.4.3 若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数 L,即抽检不合格时 ,可认定为该核查总体不

合格。

8 标志、使用说明书、包装、运输和贮存

8.1 标志

8.1.1 包装储运图示标志应符合 GB/T191的规定。
8.1.2 开带机和遥控器应有永久性铭牌 ,且固定于壳体表面醒 目位置 ,质量符合 GB/T13306的 规定。
铭牌上的字应清晰无误 ,保持恒久、不易清除。

8.1.3 开带机铭牌上应至少标明以下内容 :

a) 产品名称 ;
b) 型号 ;

c) 柴油机最大标定功率 (kW);



T`CNFˇIA B038-— 2026

d) 开带幅宽(mm);

e) 刀片最大空载转速 (r/min);

f) 整机净质量 (kg);

g) 出厂编号 ;

h) 出厂日期 ;
i) 生产厂商和地址。

8.1,4 遥控器的铭牌上应至少标明以下内容 :

a)

b)

8.1.5

a)

b)

C)

d)

e)

8.1.6

a)

b)

C)

d)

e)

遥控器的额定电压 ,V;

遥控器的频段 ,MHz。

开带机警示性标识及信息应符合⒓

标签的基础材料表面使

标签具有防水性 ,

标签边缘不卷

带有警示性

警告提示

开带机

在清

阅读

不

操

开

下内容 :

图 ll 危险图示

8.1.7 标志和警告牌应设置在易于阅读且醒 目的位置并能耐受预期的使用条件 ,如湿度和气候性暴露

的影响。至少按照 GB/T38364,3— ⒛19中 7.2.3的 一种测试方法对标签进行测试后 ,标签的材料和/或

其图形组成部分不应出现明显皱缩、分离、爆裂、粉化、胀大、脱皮、边缘卷曲、起泡、剥落、大的划痕或开裂

等迹象。

度不受燃料或润滑剂的影响 ;

尽可能靠近相应危险源 ;

形或符号形式置于操作者易于看到的地方。

告或符号 ,且应符合 GB10396的 规定。安全警告或符
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8.2 使用说明书

8.2.1 开带机应有中文使用说明书 ,使用说明书应符合 GB/T9480的 规定。
8.2.2 开蒂机的使用说明书应详细说明正确的组装程序、操作规程、调整方法、安全守则、运输及保养规

贝刂;使用说明书 (附结构示意图)还应提示用户在进行上述工作时的注意事项 ,特别对一些可能产生危险

后果及人身伤害的操纵控制 ,应做出醒目的警示说明。

8.2.3 开带机使用说明书中应提供第 5章规定的基本参数。

8.2,4 开带机的使用说明书应至少给出以下操作规程 :

a) 作业前 ,操作者应对工作场地进行有效的巡查或清场 :
b) 作业前 ,一定要认真阅读使 厂商的指导后才能操作开带机 ;

c) 作业时 ,操作者应在
d) 操作者在操控 12中的 5),并随开带机移

动位置 ;

e) 作业时 ,

标引序号

1——履带 ;

2——刀片罩

3——开带机中

4——行进方向 ;

5——危险区域。

8.2.5 开带机的使用说明书应给出在坡面上工作时以及在极端条仵/环境中使用时的安全操作规程。

使用说明书中还应给出适当的警告 ,以确保在遥控操作时 ,与开带机保持安全距离。

8.2.6 除上述的规定外 ,开带机的使用说明书上还应给出下列内容。

a) 对开带机上的警告和安全标志的解释。
b) 对该型号开带机的特点和用途作有关说明。
c) 有独立章节说明开带机安全使用的要求和注意事项 ,其内容包括必须注意的事项 ,可能出现的

危险和相应的预防措施 ,例如 :

1) 不应在开带机尚在转动时触摸刀片及其他转动零部件 ;

2) 更换部件时 ,应将其调整到正确位置且固定可靠 ,更换前应停机熄火并断掉电源。
d) 操作时一定要始终戴好符合 GB14866规定的护目镜 ,戴好符合 GB31422.2规 定的耳罩和符合

开带机工作头

应与开带机至少保持 50m的距离。

安全操作区域元



T'CNFWIA BO3⒏-2026

GB2811规定的安全帽。

e) 常见问题或故障原因和排除方法说明。
f) 详细的维护保养事项ρ
g) 相关保修条款。

8.3 包装

8,3.1 开带机的包装应牢固、可靠、防雨、防潮 ,且应符合 GB/T13384的规定。遥控器应使用缓冲防尘

防潮材料单独包装。

8.3.2 开带机包装前应放净燃油以及柴油机机油。

8.3.3 包装贮运图示标志应符合 GB/T191的规定。
8.3,4 包装箱外部应注明以下内容 :

a) 产品名称、型号、商标 ;
b) 出厂日期 ;
c) 包装箱外型尺寸(长×宽×高);
d) 包装质量(净重、毛重);
e) 锏造厂名、厂址 ;
f) 运输、贮存的要求标志。

8.3.5 出厂随机∷工具、附件、技术文件应齐全。随机文件应有以下内容 :

a) 装箱单C箱内所装都应在装箱单上列出);
b) 产品合格证 ;
c) 产品使用说明书 ;
dl 保修卡。

8.4 运∷输和贮存

8,4.1 卉带机在运输过程申,应避免倒装、翻滚、雨淋等现象 ,防止碰撞。

8.4.2 开带∷机应存放在干燥通风处 ,不应露天堆放 ,不应与化学物品混存。
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