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本文件按照 GB/T11~~9o~9O《 标准化工作导则 第 1部分 :标准化文件的结构和起草规则》的规定
起草。

本文件代替 T/CNFMA Boo碴 一⒛ 18《林火防扑机械 以汽油机为动力的便携式割灌开带机》,与
T/CNFMA Boo4~~9O18相 比 ,除结构调整和编辑性改动外 ,主要技术变化如下 :

a) 更改了范围的内容 ,将
“
切割直径不大于 80mm”更改为

“
切割直径不大于 105mm” (见第 1章 ,

⒛18年版的第 1章 );

b) 更改了整各质量的定义 (见 32,⒛ 18年版的 32);
c) 更改了型号编制方法 (见第 4章 ,2O18年版的第 4章 );
d) 更改了基本参数的内容 (见第 5章 ,⒛ 18年版的第 5章 );
e) 更改了一般要求的内容 (见第 6,1,⒛18年版的 6,1);
D 更改了配套汽油机的性能要求的内容 (见 621,2O18年 版的 62,1);
g) 更改了起动性能的要求和检验的内容 (见 63.1,⒛ 18年版的631);
h) 更改了最低空载稳定转速 (怠速 )性能的要求和检验的内容 (见 63,2,⒛ 18年版的 63.2);
i) 更改了怠速翻转性能的要求和检验的内容 (见 63,3,⒛ 18年版的 6.33);
j) 更改了整各质量的要求和检验的内容 (见 635,⒛ 18年版的 63,5);
k) 更改了切割效率的要求和检验的内容 (见 6.36,⒛ 18年版的 6.36);
D 更改了切割部件的要求 (见 6,411,~9018年 版的 6.4,11);
m)将 “软轴性能”和“硬轴性能”整合为“传动轴”,并更改了其检验的内容 (见 642,⒛ 18年版的
64,2、 643);
n) 更改了变速箱的检验的内容 (见 6442,⒛ 18年版的64,52);
o) 更改了背带的要求和检验的内容 (见 645,⒛ 18年版的 64.6);
p) 增加了背负式开带机的手把的特殊要求 (见 6471,3);
q) 增加了圆锯片护罩的安全要求和检验的内容 (见 651);
r) 增加了背负式开带机前手把挡把到切割部件的距离的安全要求和检验的内容 (见 6522);
s) 更改了操作者耳旁噪声的要求和检验的内容 (见 654,9O18年版的 65,3);
t) 更改了手把振动的要求和检验的内容 (见 65.5,⒛ 18年版的654);
u) 更改了第三方检验的内容 (见第 7章 ,2018年版的第 7章 );
v) “使用说明书中应至少给出第 5章规定的基本参数”的内容 (见 8.22)。
本文件由中国林业机械协会户外林业机械标准化技术委员会提出并归口。

本文件起草单位 :泰州市玉林动力机械有限公司、山东贝士特园林机械有限公司、浙江嘉瑞机械有限
公司、中国消防救援学院、南京警察学院、北华大学、国家林业和草原局哈尔滨林业机械研究所。

本文件主要起草人 :盛平、张露、王文、吴纪峰、赵忠才、李帅、严晓明、胡军、仇学伟、郝慎思、汪东、
丛静华、单延龙、魏娜。

本文件于⒛ 18年首次发布 ,本次为第一次修订。

口
亠刖
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引  言

本文件的发布机构提请注意,声明符
.合本文件时,可能涉及 3.1、 6,3.6、 6。 ⒌1和 6,5,2,与双刀片、双

向锯切相关的专利的使用。

本文∷件的发布机构对于该专利的真实性、有效性和范围无任何立场。

该专利持有人已向本文件的∷发布机构承诺”他愿∷意同任何申请人在合理且无歧视的条款和条件下 ,

就专利授权许可迸行谈判。该∷专利持有∷人的声明已在本文件的发布机构备案。相关信息可以通过以下

联系方式获得 :

专利持∷有
∷
人:泰州市玉林动力机械有限公司

地址:22s300,江 苏省泰州市海陵区江洲南路319号

请注意除上述专利外,本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的

责任。

Ⅳ
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林火防扑机械 以汽油机为动力的
便携式双向锯切火场割灌开带机

1 范围

本文件界定了以汽油机为动力的双向锯切火场割灌开带机 (以下简称开带机 )的术语和定义 ,给出了

开带机的基本参数 ,规定了开带机的 、包装、运输和贮存的要求 ,描述了开带

机的型号编制方法、技术要求

本文件适用于火场 或灌木的开带机的生产、设

计和测试。

2 规范性引用

下列文 日期的引用文

件 ,仅该 日

文件。

单 )适用于本

GB/
GB/
GB

精度 )

工程法(2级

手把振动GB/
GB/T
GB103

GB/Tl
GB/T135
GB/T14176

GB/T19724 林
GB/T19725,⒈—20 试验 第 1部分 :侧挂式动

力机械

GB/T19725,2— ⒛⒛ 农林机械
力机械

机安全要求和试验 第 2部分 :背 负式动

GB/T46645 便携式割灌机和割草机 切割附件护罩强度
JB/T5135,1— ⒛25 通用汽油机 第 1部分 :技术规范
JB/T5135.2 通用汽油机 第 2部分 :台架性能试验方法
JB/T5135.3 通用汽油机 第 3部分 :可靠性、耐久性试验与评定方法
JB/T5673 农林拖拉机及机具涂漆 通用技术条件
LY/T1O45 营林机械 产品型号编制方法
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3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

双向锯切火场割灌开带机  duaI-cutter Ⅱrebreak and brush cutt:ng macLhe for wild ⅡreˉⅡe1d

以汽油机为动力 ,单人携带并操作 ,通过传动轴驱动两片同轴圆锯片正反向同步旋转来切割林木或

灌木 ,用于火场开道和开辟隔离带的机具。

注:开带机按其机构形式可分为侧挂式开带机(见图1)和背负式开带机(见图2)。

标引序号说明 :

1——背带 ;

2——汽油机 ;

3——传动轴 ;

4———手把 ;

标引序号说明 :

1——机架 ;

2——汽油机 ;

3——柔性动力传输轴 ;

4——后手把 ;

5——工作杆 ;

5——工作杆 ;

6——变速箱 ;

7——切割部件防护罩 ;

8——圆锯片。

图 1 侧挂式开带机示意图

6——前手把 ;

7——前手把挡板 (环形手柄 );

8——变速箱 ;

9——切割部件防护罩 ;

10——圆锯片。

图2 背负式开带机示意图

3.2

整备质量 u“tm嚣 s

开带机进入工作状态时的全部质量 [含背带、燃油箱加满油、机油箱 (若有 )按使用说明书的规定添加

机油 ]。
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4 型号编制方法

开带机型号编制方法应符合 LY/T1045的 规定。开带机以最大切割直径 (单位为毫米 )为产品主参

数 ,以 汽油机排量(单位为立方厘米 )为动力主参数 ,当 主参数中含有小数时 ,应按照
“
四舍五人

”
进行圆

整。型号编制方法按图 3的规定进行。

(l   |-) KD|   |

变型序列代号:A、 B、 C·⋯

设计序列代号 :1、 2、 3⋯

机型或结构形式特征代号 :

侧挂式 (CG);背负式 (BF)

动力主参数代号:排量 (cllt3)

动力类别代号:汽油机

产品主参数代号:最大切割直径 (mm)

产品名称代号 :割灌开带机

品牌代号或制造商代号

图 3 开带机型号编制方法

示例 :× ×-KD90Q30CG△ B:表示××品牌或××公司制造、最大切割直径为⒇ mm、以排量为30cm3的 汽油机为动

力、侧挂式、第一次设计、第二次重大结构或外形改进的开带机。

5 基本参数

5.1 整机

整机的基本参数应包括 :

a) 圆锯片直径 ,mm;
b) 圆锯片转速 ,〃min;
c) 最大切割直径 ,mm;
d) 整备质量 ,kg;
e) 耳旁噪声(A计权),dB;
0 手把振动 ,m/s2;
g) 整机外形尺寸(长×高×宽),mm。

配套汽油机

配套汽油机的基本参数应包括 :

a) 汽油机型号 ;
b) 汽油机排量 ,cm3;
c) 标定功率 ,kW;
d) 标定转速 ,〃min;
e) 怠速 ,〃min;

5.2
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f) 汽油牌号 ;
g) 润滑油牌号 ;
h) 燃油箱容积 ,cm3;
i) 润滑油箱容积(四冲程汽油机适用),cm3;

j) 汽油与润滑油体积混合比(二冲程汽油机适用 )。

6 技术要求和试验方法

6.1

6.1,1

6.1.2

一般要求

开带机应能在海拔不大于 1

试验用仪器、设各均

转速 :±05%;

常工作。

应不超过下列范围 :

a)

b)

C)

d)

温度 :± 1°C;

时间 :± 0

噪声(A

e) 质量 :

D 尺寸

6,2 配套汽

6.2.1 要

配套汽

6.2.2 检验

配套汽油

6.3 整机性能

6.3.1 起动性能

6.3.1.1 要求

开带机的起动性能应符合

6.3.1.2 检验

起动性能的检验按比 /T5135.2的 规定进行。

6.3.2 最低空载稳定转速 (怠速 )性能

6.3.2.1 要求

开带机的最低空载稳定转速 (怠速 )性能应符合闼 /T5135.1的 规定。

6.3.2.2 检验

最低空载稳定转速 (怠速 )性能的检验按 B/T5135,2的 规定进行。

4

0.5dB;
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6.3.3 怠速翻转性能

6.3,3.1 要求

开带机在怠速工况下 ,按照 6.33,2的规定翻转机器 ,机器不应熄火。

6.3.3.2 检验

开带机在怠速下稳定运转 3mlll后 进行怠速翻转性能试验。操作者握持手把使轴杆处于水平位置 ,

使整机向前 、后、左 、右四个方向各翻转 90° ,各位置停留时间均不少于 5s,观察是否熄火。

6.3.5.2 检验

称量开带机的整备质量。

6.3,6 切割效率

6,3.6.1 要求

开带机的切割效率应符合表 2的规定。

6.3.4最

6.3.4.1

开带本

6.3.4.2

使开玮

和转速波豸

高空载转速稳定性

要 求

在最高 转 一还

检

争质

彐

转 3min,不应有异响 ,转速波动率应

`
次轲速 ,

口向j

9次的平均值

//
侧挂式 r ■咴 式

【

`、

≤ 51

' r≤

71

25(y≤ 3∈卜、
` 
′、
`     

≤71      彐 / ' ≤91

3sˉ 【 ∞  `

'

≤≤11 1

y)>50 ˉ¨      ≤12  - ≤≡13
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表2 切割效率

6.3.6.2 检验

6.3.6.2.1 试验用木材

采用生长良好的新鲜针叶树材(生材)或具有近似密度与含水率的木材 ,切 口开在木材无节疤的部位。

切割前 ,应将本材加工成尺寸为28mm× 28mm× 600mm的 条状 ,垂直固定。

6.3.6.2.2 试验方法

使用开带机切割10个切口,切割下来的每片切片厚度应不小于 10mm,从后向前以木材横截面中心

为切人点进行切割 :从后向前记录每一个切口的净切割时间 ,相邻两次切割之间使汽油机怠速运转1min,

加速平稳后开始锯切 ,切割结束后测量每一个切口的截面积 ,切割效率按公式
(1)计算 :

∑S氵
Pc=瑁 L

∑鸟

式中 :

Pc——切割效率 ,单位为平方厘米每秒 (cm2/s);

S氵
——第犭个切片的截面积 ,单位为平方厘米(cm2);

r犭
——第饣个切片的净切割时间 ,单位为秒 (s)。

6.3.7 切割燃油消耗率

6.3.7.1 要求

开带机的切割燃油消耗率应符合表 3的规定。

表 3 切割燃油消耗率

6.3.7.2 裣验

在6.3,6,2测 定切割效率的同时 ,用容积法测取切割试验中的总耗油量、怠速及机具转移时的油耗

汽油机排量 y

cm3

切割效率(从后向前方向)

cm2/s

y≤ 25 ≥15

25<<l'≤≤35 ≥20

35<(l'≤≤50 彡≥25

9')>50 ≥ ⒛

汽油机排量 l/

cm3

切割燃油消耗率

g/m2

V≤ 25 ≤≤94

25<(l'≤≤35 ≤≤99

35<y≤ ∞ ≤ 104

7>)50 ≤≤109
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量 9二冲程发动机按公式(2)计算切割燃油消耗率 ,四冲程发动机按公式(3)计算切割燃油消耗率 :

ge==」

|::∶扌
三坌(器

)×
10000

ge y1~72、 × 10000

∑Si

式中 :

ge——切割燃油消耗率 ,单位为克每平方米(g/m2);
yl——总耗油量 ,单位为立方厘米(cnl3);

72——怠速或机具转移时耗油量 ,单位为立方厘米(cm3);

'—
—燃油密度 ,单位为克每立方厘米(g/cm3);

R——燃油、润滑油容积混合比 ;
S广 ^第 J个切片的截面积 ,单位为平方厘米(cm2)。

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·(2)

6.4 主要零部件性能

6.4,1 切割部件

6.4.1.1 要求

开带机的切割部件的质量 (包含圆锯片、圆锯片护罩、紧崮圆锯片的螺母、垫片和变速箱 )应不大于

2.1kg。 切割部件装配调整后 ,圆锯片应正反向旋转灵活 ,无干涉卡滞现象。

圆锯片应符合 GB/T13573的规定。

6.4.1.2 检验

称量开带机切割部件的质量。切割部件装配调整后旋转圆锯片检验灵活性。

圆锯片的检验按 GB/T13573的规定进行。

6.4.2 传动轴

6.4.2.1 要求

开带机在最高空载转速下运行时 ,使圆锯片撞击木条 ,连续撞击 100次后 ,传动轴及其轴芯不应有断

裂、扭曲等现象。

6,4.2.2 检验

新鲜针叶树材加工成尺寸为28mm× 28mm× 600mm的条状 ,垂直固定。
将开带机在油门操纵手柄全开状态下 ,使圆锯片以1m/s的速度沿垂直木条长度方向撞击固定好的

木条 ,连续撞击100次后 ,拆解传动轴 ,检查传动轴轴芯的状态 .观察是否有断裂、扭曲等现象。

6.4.3 离合器

6.4.3.1 要求

离合器应接合平稳 ,分离彻底。离合转速∷不低于厂家推荐的怠速的1.25倍 ,离合转速允差为标定值

的10%。

ι

r
曼
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6,4.3.2 检验

汽油机在怠速状态下逐渐加大油门 ,测量切割装置开始转动时汽油机的转速。

6.4.4 变速箱

6.4.4.1 要求

变速箱齿轮工作时应啮合平稳 、无异响 ,变速箱壳体表面工作温升不应超过 50℃。

6.4.4.2 检验

变速箱壳体表面工作温升 、温度为⒛ ℃±5℃的环境下

进行。开带机在最大油门下 验前后的表面温度差。

6.4.5 背带

6.4.5.1 要求

开带机应

双肩背带

尺寸。

若双肩

若配各

点应不超过

若配备

释放机构应

单手完成解

,且释放

。该快速

下 ,也能

6.4,5.2检

通过观察来 点垂直施加 3

倍于整各质量的力

6.4.6 手拉 自回绳起

6.4.6.1 要求

手拉自回绳起动器应符合 GB/T14

6.4.6.2 检验

按 GB/T14176的规定进行。

6,4.7 手把

6.4.7.1 要求

6.4.7.1.1 通用要求

机器应配置有供双手分别握持的两个手把。手把的形状和表面能确保握持的可靠性 、安全性及舒适

8

度稳定 ,测量

及其调整机构的功能。通过工装模拟操作者使用背带

行快速释放机构的功能测试。

机构威 机 间 ,
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性。手把的结构设计应确保操作者戴上防护手套时能完全握住。手把握持处长度应至少为 100mm。

6,4.7.1.2 侧挂式开带机的特殊要求

侧挂式开带机的手把中心间距 J应不小于 500mm(见 图 4)。

手把应在厂家设定范围内可调 ,以便于每位操作者可得到合适的工作位置 ,设计中应避免其可调尺

寸的最小值小于 500mm。

6.4.7.1。

背负 根据作业姿

单位为毫米

势(左 /右手

标引序号说明 :

1——圆锯片 ;

2——圆锯片护罩 ;

3——柔性动力传输轴 ;

4——前手把 ;

5——前手把挡把 ;

6——后手把中心点 ;

A——切割路径的垂直平面与圆锯片防护罩的侧边的交点。

图 5 背负式前、后手把的机具示例
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6.4.7.2 检验

通过观察 、测量和功能测试来检验手把的设计 、调整及其尺寸。

6.5 安全

6.5.1 圆锯片护罩

6.5.1.1 护罩强度

6.5.1.1.1 要求

圆锯片护罩强度应符合 GB/T46645的规定。

按 GB/T19725.1— ⒛⒛ 中附录 B对圆锯片护罩进行抛物试验时 ,在试验壁 0.3m~2m的 高度范围
内 ,穿透点不应超过 3处。如果出现超过 3处穿透的情况 ,应再重复进行 5次试验 ,并且达到每次试验都

不超过 3处穿透。圆锯片护罩不应有断裂或开裂。

6.5.1.1.2 检验

按 GB/T46645的规定检验安全罩的强度 ,按 GB/T19725,1— zO⒛ 中附录 B的规定进行抛物试验。

6.5.1.2 侧挂式开带机圆锯片护罩尺寸要求

6.5.1.2.1 要求

圆锯片护罩应能降低切割过程产生的碎片对操作者的伤害危险 ,且保持在安装座上。更换圆锯片应

无需从安装座拆下护罩。护罩的防护角度应不小于 90° ,使得正常操作期间操作者和圆锯片意外碰到的

危险最小。护罩内侧与圆锯片圆周之间的间隙应不大于 4mm,见 图 6。

单位为毫米

图6 侧挂式开带机圆锯片护罩示例

6.5.1.2.2 检验

通过观察和测量来检验圆锯片护罩的尺寸。

≥90°

ˉ
Ⅱ

l

10
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6,5.1.3 背负式开带机圆锯片护罩尺寸要求

圆锯片护罩应能降低切割过程产生的碎片对操作者的伤害危险 ,且保持在安装座上。更换圆锯片应

无需从安装座拆下护罩。护罩的防护角度应不小于 175°且可绕圆锯片中心 180°转动调节 ,使得正常操作

期间操作者和圆锯片意外碰到的危险最小。护罩内侧与圆锯片圆周之间的间隙应不大于3mm,护 罩下

边缘应超出圆锯片切割平面不小于3mm,见 图 7。

单位为毫米

标引序号说明 :

1——圆锯片 ;

2——防护罩 ;

3——可调节紧固环。

图7 背负式开带机圆锯片护罩示例

6.5.2 挡把至切割部件的距离

6.5.2.1 侧挂式开带机

6.5.2.1.1 要求

对于侧挂式开带机其手把即为挡把。手把及其到切割部件的距离应满足 :

a) 手把在传动轴套管中心线垂直方向的水平伸出长度不小于⒛0mm,见 图 8;

b) 手把后部上点(2)距轴套管中心线垂直距离为 zO0mm,点 (2)至切割部件上未防护点(1)的最小

距离不小于 830mm,其 中切割部件上未防护点为垂直于切割路径的平面与圆锯片安全罩侧边

的交点 ,见图 8;

c) 按照使用说明书的要求 ,若拆除手把是进行维护保养程序的一个步骤 ,则 只有借助工具才能将

手把拆卸下来。



T`CNFˇΙA B004¨ˉ2026

标引序号说明 :

1——切割部件上未防护点 ;

2——手把后部上点。

6.5.2.1.2 检验

通过观察

6.5.2.2背

6.5.2.2.1

背负式

者手部始终

应不小于

6.5.2.2.2

通过观察

6.5.3 整机密封

6.5.3.1 要求

整机密封性应良好 ,不应

6.5.3.2 检验

机器在作业状态下 ,目 测检查是否有油滴漏出现象。

6.5.4 操作者耳旁噪声

6.5.4.1 要求

操作者耳旁噪声声压级 (A计权 )应符合表 4的规定。

单位为毫米

保操作

直线距离

挂式开带机手把及其到切割部件的

卜/j、

片

锯



T`CNFˇΙA B004ˉ—2026

表 4 操作者耳旁噪声声压级(A计权 )限值

操作者耳旁噪声的测量方 进行。

6.5.5 手把振动

6.5.5.1 要求

手把振动

6.5.5.2

手把

6.5.6 油箱

6.5.6.1 要求

燃油箱盖应有防

燃油箱注油口直径应 mm。 油箱口或盖均应有清

晰的标志 ,以标示油箱功能。 能互换。

燃油箱盖的结构设计应确保整机在 (岔⊥位及搬运时没有漏油现象。

6.5.6.2 检验

通过观察和测量来检验燃油箱盖联接件、开口尺寸和开口位置。任意方向旋转整机 ,检查油箱盖的

密封性。燃油箱换气孔的渗油不属于漏油。

6.5.7 排放系统

6.5.7.1 要求

排放系统应符合 GB/T19724的规定。

13

工 况
汽油机排量

cm3

操作者耳旁噪声声压级(A计权 )

dB

怠速
·~80

高速空转

≤辽35 ≤102

′>35 (105

6,5.4.2 检验

油箱注油口周围不应有妨碍加油的其他部件。应能使用漏斗加油。

T5390—⒛ 25中 附录

总和应符合表 5的规定。

盖做了标志 ,则两个
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6.5.7.2检 验

排放系统的测试方法按照符合 GB/T19724的规定进行。

6.5.8 其他安全

6.5.8.1 要求

除本文件已作补充和提高的条款外 ,开带机的其他安全要求应符合 GB/T19725.1-2Q⒛ 中第茌章

除4.10及 GB/T1g725,2— ⒛20中第 4章除吐.5钓规定。

6.5.8.2 检验

按 GB/T19725.1— ⒛⒛和 GB/T19725.2— ⒛20的规定进行。

6.6 可靠性和耐久性

6.6.1 要求

开带机的可靠性、耐久性应符合GB/T⒕176—⒛1z中 4.6的规定。

6p6.2 检验

可靠性、耐久性的检验按GB/T141%—⒛12中 5.7的规定进行。

6,7 外观质量

6.7.1 要求

6,7p1.1 塑料件表面不应∷有裂痕、缩孔等缺陷。

6.7.1,2 冲压件不应有裂纹、毛刺等缺陷。

6.7.1.3 焊接件焊缝应平整,不应有烧穿、裂痕、漏焊等缺陷。

6.7.1.4 镀件镀层应均匀、色泽鲜明、附着牢固、表面平整ρ

6.7,1.5 涂漆件表面质量应符合JB/T5-73的规定。

6.7.2 检验

目测检查外观是否合格。

涂漆表面质量的检验按JB/T“ 73的规定进行。

6。 8 装配质量

6,8.1 要求

整机装配后 ,运动件应运动灵活 ,不应有干涉、卡滞等异常现象。

6.8,2 检验

检查整机装配是否正确、完整 ,转动发动机检查有无碰撞、卡死现象。
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7 第三方检验

检验项目

检验项 目为表 6中 的所有项 目。

不合格分类

被检验项目若不符合本文件的规定均称为不合格 ,按其对产品质量特性影响的重要程度分为 A类不

合格、B类不合格和 C类不合格 ,不合格项目分类见表 6。

表6 不合格项目分类表

7.1

7.2

类别 项目名称 对应条款 合格判定数

A

配套汽油机性能

0

切割效率 6 3 6

切割燃油消耗率 6 3 7

切割部件 641

圆锯片护罩 651

整机密封性 6 5.3

平 衡 GB/T197251 2020中 的45

高温部件的防护 GB/T19725⒈ 2020中 的417

B

起动性能 6,3,1

1

最低空载稳定转速 (怠速 )性能 6 3 2

怠速翻转性能 6 3 3

最高空载转速稳定性 634

整备质量 6 3 5

传动轴 642

离合器 6.43

变速箱 64,4

背带 6,茌 5

手拉 自回绳起动器 64 6

手把 64 7

挡把及其到切割部件的距离 6 5 2

操作者耳旁噪声 6 54

手把振动 655

油 箱 6 5 6

排放系统 6 5 7

运输护罩 GB/T197251 2020中 的⒋9

发动机起动装置 GB/T197251 2020中 的411
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表 6 不合格项目分类表 (续 )

8.1 标志

8.1.1 产品标志应清晰、耐久 ,且位于易于阅读和观察的位置。

8.1,2 包装箱包装储运图示标志应符合 GB/T191的规定。

8.1.3 标志应符合 GB/T19725‘ 1—⒛⒛ 中 5.2的规定。

8.1.4 安全警示标识及信息应符合以下要求 :

a) 警示性内容的标志应尽可能靠近相应危险源 ;

b) 安全警示标志的符号应符合 GB10396的 规定 ,置于操作者易于看到的地方 ;

c) 安全警示标志内容应符合 GB/T19725.1— ⒛⒛ 中 5,3的相关规定 ;

d) 安全警示标志应在使用说明书中详细介绍。

类 别 项 目名称 对应条款 合格判定数

B

发动机停机开关 GB/T197251 2020中 的⒋12

l

切割部件的固定 GB/T197251 2020中 的⒋7

油门控制 GB/T197251 2020中 的413

高压带电部件的防护 GB/T19725⒈ 2020中 的 4.16

废气 GB/T197251 2020中 的418

电磁兼容 GB/T19725⒈ 2020中 的421
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注意 :开带机是一种特殊工具 ,它只能由受过完整训练的人员或正接受训练的人员在受过

训练人员的严格监

开带机使用者应识别夕用听带机所左左的倍洽9i及如何证9这些危险 ,如 :背负式开带机在
使用过程中,如果前毛△脱把失苎口叮能会割伤头部或槲 在-机 器之前应经过专业培
训 ,使用过程中应匹嗉前手田Ⅰ当前手把脱把失控时 ,操作人员应L胛关闳

`手
把上的起动开关。

会割伤头部或

:当前手把脱把失控时,操作人员

穿戴如下合适的个人安全保护装置 :

T`CNFˇΙA B004-ˉ 2026

8.2 使用说明书

8.2.1 开带机的使用说明书应按照 GB/T9480的规定编写且应符合 GB/T19725,1— ⒛⒛ 中 51的

规定。

8.2.2 使用说明书中应至少给出第 5章规定的基本参数。

8.2.3 使用说明书中还应给出如下警告信息 :

8.3 包

8.3.1 t标志应符合

GB/T191

8.3,2 包装

a) 产品
b) 出厂年
c) 产品执行
d) 包装箱外形
e) 包装总质量 ;

D 数量 :

g) 制造厂商、厂址 ;
h) 运输、贮存要求的标志。
8.3.3 出厂随机零部件、配件、备件及附件、工具和技术文件应齐全。随机文件应至少包括 :

a) 装箱单 ;

b) 产品合格证 ;

c) 产品使用说明书 ;

d) 保修卡。

8.4 运输

8.4.1 为便于包装和运输 ,手把、切割部件、汽油机可拆下包装 ,油箱内油应放净。

17
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8.4,2 开带机在运输过程中,不应碰撞、雨淋、受压和翻滚。

8.4.3 装卸和运输时,不应翻滚、倒置、横放 ,不应受剧烈的冲击和碰撞 ,不应和潮湿物品或化学物品一

同装运。

8.5 贮存

8.5.1 出厂前应有防锈措施。在正常运输、贮存情况下应保证6个月内不锈蚀Q当贮存时间超过6个月

时,应检查油封情况∷,发现变质及时更换。

8.5,2 开带机应贮存在干燥通风的仓库 ,不应露天堆放 ,避免与酸、碱、农药、化学药品等有腐蚀性的物

质混放。
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便携式双 向锯切火场割灌开带机
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