
团体标准《木工刀具 木工硬质合金开料刀》

征求意见稿编制说明

一、工作简况

（一）任务来源

本标准根据《中国林业机械协会》[林机协[2025]26 号]

文关于《对《木工刀具 木工开料刀》等 3 项团体标准立项

的通知》的要求进行制定。本标准由湖北鑫运祥科技发展有

限公司提出，归口于中国林业机械协会。

（二）起草过程

1.标准起草阶段

依据中国林业机械协会的标准工作准则，标准起草单位

自2024年 1月开始进行了全面的标准化培训与教育。在2024

年 3 月至 6 月的时段内，完成了一系列针对性的行业调研。

基于现有标准文档、生产和测试数据，针对特定行业、企业

和产品的实际需求，提出了标准的基本框架。

具体而言，在 JB/T/8341 《木工硬质合金直刃镂铣刀》

的基础上，根据木工硬质合金开料刀的工作实际，确定了相

关技术指标。

同时，起草工作组对国内外木工硬质合金开实刀的市场

现状、技术水平、主要生产企业和用户需求进行了广泛调研。

分析了现有国家标准、行业标准的空白，论证了制定本团体

标准的必要性和紧迫性，并完成了立项申请。

2025 年 8 月，在主持起草单位的组织下，成立标准起草

工作组，工作组分析了国内外相关技术资料，结合行业领先

企业的产品质量数据和使用经验，形成了标准草案稿。

2.征求意见阶段



2025 年 7 月标准计划下达后，2025 年 9 月起草工作组

召开了内部会议，对标准草案的技术内容、参数指标、试验

方法等进行深入研讨和修改，于 2026 年 3 月形成了标准征

求意见稿。

3.标准送审阶段

4.标准报批阶段

（三）标准起草单位

本标准的主要起草单位：湖北鑫运祥科技发展有限公司

参与起草单位：浙江浪潮精密机械有限公司、青岛坚德

利刀具有限公司、成都壹佰科技有限公司

（四）主要起草人

卢志勇、江苗苗、刘伟建、刘文杰、夏海甬、王建、唐

万清、文志民、张立民、刘强。

二、标准编制原则和主要内容

（一）标准编制原则

1.科学性原则：标准技术内容的确定以试验数据和行业

实践为基础，参考了国内外先进标准，确保指标的先进性和

科学性。

2.适用性原则：紧密结合我国当前行业的技术水平和未

来发展需求，既保证标准能够被大多数企业所接受和执行，

又能起到引领和提升行业水平的作用。

3.协调性原则：注重与现行国家标准、行业标准的协调

统一，避免产生冲突。主要引用了 JB/T 8341 《木工硬质合

金直刃镂铣刀》等基础标准。

4.可操作性原则：标准中规定的技术要求均配有相应的



试验方法和检验规则，明确、具体，便于生产企业控制和检

测机构验证。

（二）标准主要内容

标准共有 7 章，内容框架为：

1 范围

2 规范性引用文件

3 术语和定义

4 形式和尺寸

5 要求

6 试验方法

7 标志、包装、储存

三、标准技术内容的说明

与其它相关标准相比，本标准设定了更加严格的精度指

标，如产品的跳动要求等。对材料、检验方法有更细致的规

定。

针对当前木工行业追求高速、高精、高效率的要求，在

产品性能上提出了更严格要求。

四、主要实验（验证情况）

为确保本标准技术内容的科学性和可行性，标准起草工

作组于 2025 年 6 月组织了系统的实验验证工作。湖北鑫运

祥科技发展有限公司联合浙江浪潮精密机械有限公司等单

位制备了标准中规定的 6 种常见刃径（如 6mm, 8mm, 10mm,

12mm）的硬质合金直刃与螺旋开料刀，共计 5 个批次，150

件样品，进行了实验。

具体验证内容及结果：

1.尺寸与形位公差：使用外径千分尺、游标卡尺、刀具

测量仪对样品的刃径、柄径、角度等进行了全面检测，所有



样品尺寸公差均符合表 1、表 2 和表 3 的规定，形位公差满

足表 4、表 5 的要求。

2.表面粗糙度：使用粗糙度检测仪对刀齿前/后刀面及

柄部进行测量，测得 Ra 值均低于标准规定的上限（前刀面

≤0.4μm，后刀面≤0.8μm）。

3.性能试验：在标准雕刻机上，依据表 6 的切削规范对

刨花板进行连续 5 米切削试验。试验后的刀具均未出现崩刃

或显著磨钝现象，切削面光洁度符合要求，证明了切削参数

的合理性。

4.焊接强度：使用扭力扳手对抽样刀具进行检测，硬质

合金与刀柄的焊接剪切强度均大于 120 MPa，无脱焊、砂眼

等缺陷。

基于此，实验结果表明本标准所设定的技术指标、试验

方法和检验规则科学、合理，具备良好的可操作性和适用性。

五、预期达到的经济效益、社会效益和生态效益

通过制定此团体标准，制造商可实现规范生产，从而提

升产品的质量，采购商和用户可依据明确的技术指标进行选

型和验收，确保刀具的性能，从而提升整个产业链的水平和

效率。

六、标准中涉及专利的情况

本标准起草过程中，未识别出涉及不可避免的专利技术。

如有任何单位或个人发现本标准内容可能涉及其专利，请及

时与标准起草工作组联系。

七、与现行法律、法规和国标、国际标准对比情况

本标准严格遵守《中华人民共和国标准化法》等相关法

律法规。在技术内容上，与现行的推荐性标准 JB/T8341《木

工硬质合金直刀镂铣刀》等保持协调。本标准是专门针对“木



工开料”这一特定用途和“硬质合金”这一特定材质制定的，

是对现有标准体系的有益补充和完善。此外，本标准在安全

要求上严格遵循 GB 18955《木工刀具安全 铣刀、圆锯片》

和 GB/T 12557《木工机床 安全通则》 。在术语、材料、

检测方法上引用了 GB/T 14897.3、GB/T 2075、GB/T 18376.1、

JB/T 10231.1 等一系列基础标准，确保标准体系的统一。

目前，国际标准化组织（ISO）对于木工刀具的分类通

常较为广义，尚未发布专门针对“木工硬质合金直刀开料刀”

的独立产品标准，例如，ISO 15644:2005《木工刀具-镂铣

刀和手动铣刀》涵盖了类似类型的刀具，但其范围更广，并

未像本标准一样，聚焦于“木工开料”这一特定高强度切削

工况并针对“硬质合金”材质作出专门规定。因此，本标准

的制定在遵循国内法规和标准体系的同时，是对国际现有标

准体系的有益补充。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。

九、贯彻标准的要求和措施建议

（一）强化标准宣贯培训，通过技术交流等方式，提升

相关方对标准的理解与执行能力。

（二）完善实施配套机制，引导企业将标准要求融入研

发、生产、检验、管理全过程，推动对标达标、提质升级。

（三）加强实施监督与跟踪评估，及时收集实施情况，

督促标准落地见效。

（四）建立动态优化机制，结合行业技术进步与市场需

求变化，适时开展复审修订，持续提升标准适用性与先进性。

十、废止现行相关标准的建议

无。



十一、公平竞争审查结论

无。

十二、其他应当说明的事项

无。

标准起草工作组

2026 年 3 月 24 日


