编号：

企业标识产品生产条件现场调查记录表

企业名称：                                

标识实验室：                                
现场调查员：                                
调查时间：                                
中国建筑金属结构协会制

填表说明

本表共分14大项条款，每条款下设若干小项。在进行现场调查时针对每一小项进行评价，每个小项有不同选择，在适宜内容前的“□”内画“√”。

对有下划线的选项，如“文件编号：          。”要在横线处填写工厂相应文件的编号。
在“检查结果”内应给出适当的简要说明；当有“不符合”或“基本符合”选项时，应在后面的“检查结果”内要写出原因。
对不适用条款，以双横线划掉该条款。如：“ 双横线 ”。

在每一页的“调查员：”处应有调查员的签名。

	调查区域
	调查项目及内容
	调查结果

	相关部门及各类人员职责
	描述部门及人员职责的文件编号：                  

相关部门职责：□明确 □基本明确 □不明确

人员职责描述；□明确 □基本明确 □不明确

其他：
	

	标识负责人
	指定的节能标识负责人：                          

节能标识负责人：□胜任   □基本胜任   □不胜任

其他：
	

	资质及资源
	型式检验报告：□合格   □不合格

生产环境：    □符合   □基本符合   □不符合

生产设备：    □齐全   □基本齐全   □不齐全

实验室环境：  □符合   □基本符合   □不符合

检测设备：    □齐全   □基本齐全   □不齐全

人力资源配备：□满足   □基本满足   □不满足

其他：
	

	文件和记录
	相关法律、法规、标准或技术要求、实施细则：

□齐全   □基本齐全   □不齐全

质量体系文件（手册、程序文件、作业指导书等）：

□完整   □基本完整   □不完整

技术管理文件（产品设计文件或标准图集、工艺卡等）：

□完整   □基本完整   □不完整

记录的标识、存储、保管、处置控制；

□有效   □基本有效   □无效

记录保管有效期规定：

□合理   □基本合理   □未规定

其他：
	

	产品的研制*
	产品研制的文件编号：                            

研制产品的结果评审：□符合   □基本符合  □不符合

研制产品结果的确认：□有效   □基本有效  □无效

研制活动的记录：    □完整   □基本完整  □不完整

其他：
	

	采购
	采购控制的文件编号：                            

采购控制文件：    □完整   □基本完整   □不完整

供方的评价/选择： □符合   □基本符合   □不符合

采购的控制：      □有效   □基本有效   □无效

采购相关记录：    □完整   □基本完整   □不完整

其他：
	

	主要原材料/零配件的检验/验证
	原材料检验的文件编号：                          
项目/技术指标规定：□合理   □不合理

检验人员技能；     □满足   □基本满足   □不满足

检验/验证的执行：  □有效   □基本有效   □无效

由供方检验时的要求：□明确  □基本明确   □不明确

相关记录：          □完整  □基本完整   □不完整

其他：
	

	生产过程控制
	生产过程控制的文件编号：                        
关键工序的确定：□合理   □基本合理   □不合理

控制措施：      □有效   □基本有效   □无效

人员操作/技能： □满足   □基本满足   □不满足

作业指导书：    □齐全   □基本齐全   □不齐全

下料工序的设备：            型号/规格：         

加工精度：      □满足   □基本满足   □不满足

控制：          □有效   □基本有效   □无效

钻孔/铣挺的设备：            型号/规格：         

加工精度：      □满足   □基本满足   □不满足

控制：          □有效   □基本有效   □无效

塑料窗焊接设备：            型号/规格：         

环境条件：      □符合   □基本符合   □不符合

加工精度：      □满足   □基本满足   □不满足

控制：          □有效   □基本有效   □无效

框/扇组装设备：            型号/规格：          

控制：          □有效   □基本有效   □无效

玻璃安装控制：  □有效   □基本有效   □无效

生产设备的维护/保养：□符合  □基本符合  □不符合

生产相关记录：  □完整   □基本完整  □不完整

其他：
	

	过程检验
	过程检验的文件编号：                            

检验阶段的设定：  □适宜   □基本适宜   □不适宜

项目/要求/方法：  □合理   □基本合理   □不合理

检验人员技能；    □满足   □基本满足   □不满足

检验的执行：      □符合   □基本符合   □不符合

相关记录：        □完整   □基本完整   □不完整

其他：
	

	产品检验
	检验的文件编号：                                

检验的频次：      □适宜   □基本适宜   □不适宜

项目/要求/方法：  □合理   □基本合理   □不合理

检验人员技能；   □满足   □基本满足   □不满足

检验的执行：      □符合   □基本符合   □不符合

相关记录：        □完整   □基本完整   □不完整

其他：
	

	检验仪器设备
	仪器设备档案：  □完整   □基本完整   □不完整

计量/检定：          □符合   □不符合

状态标识：      □明确   □不明确

使用/保存环境： □符合   □基本符合   □不符合

设备操作规程：  □符合   □基本符合   □不符合

人员操作技能：  □符合   □基本符合   □不符合

相关记录：      □完整   □基本完整   □不完整

其他：
	

	放行和交付后活动
	包装运输：        □符合   □基本符合   □不符合

用户反馈意见处理：□符合   □基本符合   □不符合

顾客满意度调查：  □符合   □基本符合   □不符合

其他：
	

	标识产品的一致性
	一致性控制的文件编号：                          

文件规定：       □符合   □基本符合   □不符合

一致性的控制：   □有效   □基本有效   □无效

相关记录：       □完整   □基本完整   □不完整

其他：
	

	标识证书和标签的使用
	使用管理制度文件编号：                          

文件规定：        □符合   □基本符合   □不符合

证书的使用及记录：□满足   □基本满足   □不满足

证书使用的上报：  □符合   □基本符合   □不符合

标签的使用及记录： □满足   □基本满足   □不满足

表示使用的上报： □符合   □基本符合   □不符合

其他：
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