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背景介绍背景介绍

高分子模具特点高分子模具特点：加工工艺简单，加工周期短，加工浪费余：加工工艺简单，加工周期短，加工浪费余
料少，加工成本低等料少，加工成本低等
成模材料成模材料：乳胶、环氧树脂、不饱和树脂、聚硫橡胶、硅橡：乳胶、环氧树脂、不饱和树脂、聚硫橡胶、硅橡
胶、聚氨酯等材料胶、聚氨酯等材料
用途：用途：形状复杂，低熔点非金属或合金材料的模塑，文物的形状复杂，低熔点非金属或合金材料的模塑，文物的
复制，小件工艺品、装潢材料的模塑，工程橡塑制品的模塑复制，小件工艺品、装潢材料的模塑，工程橡塑制品的模塑



合成工艺简单，原材料普
通，成本相对较低，利

润空间较大

国内以混炼硅胶为

主，质量不稳定，较
高品质硅胶需进口，

成本较高

现状

中、小件制品模塑，也可用
于模塑大件制品

中、小件表面复杂制

品模塑
应用场合

浇注、涂刷、喷涂浇注、涂刷操作方式

双组份粘度较低，低硬度配
方混合后可直接浇注

双组份粘度相差较

大，需均匀混合脱气
操作性能

双组份硬度范围
Shore 20~90A

双组份硬度范围
Shore 20~50A规格

聚氨酯硅橡胶模具胶种类

背景介绍背景介绍



本项目研制的双组份室温固化聚氨酯模具胶具有本项目研制的双组份室温固化聚氨酯模具胶具有
良好的良好的生产操作性能生产操作性能和和成品使用性能成品使用性能：：

产品性能产品性能

常温下粘度低、常温下粘度低、流动性好，流动性好，
容易操作容易操作

釜中寿命长，脱模时间短；釜中寿命长，脱模时间短；
制品具有制品具有良好的力学性能良好的力学性能

成品尺寸稳定性好、收缩率成品尺寸稳定性好、收缩率
低，低，有较长的使用寿命有较长的使用寿命

选择合适分子量的聚醚
多元醇
选用活性匹配的固化剂
引入高官能度的聚合物
多元醇



2015127518.830PE-4

2781115019.735PE-3

432097021.540PE-2

680584521.943PE-1

粘度
/mPa.s/
25℃

断裂
伸长率

/%

撕裂
强度
/kN/m

硬度
（Shore A）

聚醚种类

聚醚多元醇的影响聚醚多元醇的影响

产品性能产品性能



3309.2自由面粘黏3hKL-4

\\\<2minKL-3

38012.4自由面光滑2.5hKL-2

102521.5自由面光滑18minKL-1

断裂伸
长率/%

撕裂
强度/kN/m

24h表观凝胶时间固化剂

固化剂的影响固化剂的影响

产品性能产品性能



聚合物多元醇的影响聚合物多元醇的影响

产品性能产品性能

乳白，表
面光滑0.25120021.5535P-3

透明，表
面光滑0.3105517.6030P-4

透明，表
面粘黏0.695613.2018P-2

透明，表
面粘黏0.87909.1018P-1

24h表观收缩率/%
断裂
伸长
率/%

撕裂强度
/kN/m

硬度
(ShoreA)

聚醚型号



工艺路线工艺路线

产品性能产品性能

聚醚多元醇 异氰酸酯 聚醚多元醇 扩链剂

I组分

混合浇注

制品

助剂（增塑剂
，催化剂）

P组分

室温25℃ I/P=100/100

20~24h脫模

85-90℃反应3.5h 80℃混合1h



产品性能产品性能

26.5-28.018.5-22.0撕裂强度/kN/m

800-10001000-1200断裂伸长率/%

18-2418-24脱模时间/h

15-1815-20凝胶时间/min

20-3020-30硫化温度/℃
20-3020-30操作温度/℃

100/100100/100浇注比例（I/P质量比）

2000-3500/600-9002000-3500/500-800
I/P物料粘度
/mPa·s/25℃

5035硬度（ShoreA）



0.30.25%收缩率

2018.5kN/m撕裂强度

2422h脱模时间

2018min釜中寿命

3535ShoreA硬度

国外同类产品自制单位
聚氨酯模具胶种

类

产品性能产品性能

性能对比性能对比



产品应用产品应用

本项目所研制的低硬度聚氨酯模具胶，具有

操作工艺性好、使用寿命长的特点，性能达到
国外同类产品的性能指标，可代替目前市场上
相同硬度的硅胶产品，主要用于表面复杂的工
艺品、建筑装饰制品、皮革印花以及精密铸造
以及其他制品的模塑。



皮革印花

精密铸造 工艺品

文物复制

建筑装饰

产品应用



 通过选择合适分子量和结构的聚醚多元醇以及固
化剂，合成的聚氨酯模具胶物料在室温下有较低
的黏度，操作性能好，成型速度快，制品具有较
好的尺寸稳定性并兼具良好的强度及韧性。

 该产品是双组分室温固化浇注物料，两组份比例
为1/1，制品硬度范围在邵A10-60之间，具有较
高的撕裂强度，相对于目前市售硅胶成本较低，
可成为代替硅胶作为模塑各类制品的理想材料。

总结总结




