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休闲鞋大底用聚氨酯原液
1　 范围

   本标准规定了休闲鞋大底用聚氨酯原液的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。

   本标准适用于由多元醇混合物，异氰酸酯预聚体等组成的分装型休闲鞋大底用聚氨酯原液。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定
GB/T 529-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤形、直角形和新月形试样）
GB/T 2918-2018 塑料试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 2941-2006 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序
GB/T 3903.1-2017 鞋类 整鞋试验方法 耐折性能

GB/T 6343-2009 泡沫塑料及橡胶 表观密度的测定
GB/T 6678 化工产品采样总则

GB/T 6680 液体化工产品采样通则
GB/T 7193-2008 不饱和聚酯树脂试验方法
GB/T 9867-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定（旋转辊筒式磨耗机法）
GB/T 19941.1-2019 皮革和毛皮 甲醛含量的测定 第1部分：高效液相色谱法
GB/T 22313-2008 塑料 用于聚氨酯生产的多元醇 水含量的测定

GB/T 32440-2015 鞋类 鞋类和鞋类部件中存在的限量物质 邻苯二甲酸酯的测定   
GB/T 32447-2015 鞋类 鞋类和鞋类部件中存在的限量物质 有机锡的测定

HG/T 2409 聚氨酯预聚体中异氰酸酯基含量的测定
HG/T 2489-2007 鞋用微孔材料硬度试验方法
QB/T 4339-2012 鞋类 化学试验方法 可萃取重金属含量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法
3　 术语定义
A组分
分装型聚氨酯原液中主要成分为多元醇的混合物。
B组分
分装型聚氨酯原液中主要成分为异氰酸酯预聚体。
4　 要求
4.1　 外观

应符合表1的规定。

表1 外观

	序号
	组分
	要求

	1
	A组分
	无色或淡黄色或乳白色液状无异物

	2
	B组分
	无色或微黄透明液状


4.2　 理化性能
应符合表2的规定。[
表2 理化性能要求
	序号
	项目
	要求

	1
	水的质量分数/%
	A组分
	0.01～0.60

	2
	羟值/（mgKOH/g）
	A组分
	130.0～300.0

	3
	异氰酸酯基(NCO)含量/%
	B组分
	16.0～23.0


4.3　 有害物质限量

应符合表3规定。

                          表3 有害物质限量               单位为毫克/千克
	项目
	要求

	甲醛
	≤20

	重金属
	镉（Cd）
	≤75

	
	铅（Pb）
	≤90

	
	汞（Hg）
	≤60

	
	六价铬（Cr6+）
	≤30

	
	总铬（Cr）
	≤60

	有机锡1
	不得检出

	邻苯二甲酸酯2
	不得检出

	注1： 有机锡包括但不限于下列
三丁基锡（TBT）、三苯基锡（TPhT）、二丁基锡（DBT）、单丁基锡（MBT）、二辛基锡（DOT）、单辛基锡（MOT）、三环己基锡（TCyHT）、三辛基锡（TOT）、四丁基锡（TeBT）、三丙基锡（TPT）、三丁基锡氯化物（TBTO）。
注2： 邻苯二甲酸酯包括但不限于下列
邻苯二甲酸二丁酯（DBP）、邻苯二甲酸丁苄酯（BBP）、邻苯二甲酸二（2-乙基己基）酯（DEHP）、邻苯二甲酸二异壬酯（DINP）、邻苯二甲酸二正辛酯（DNOP）、邻苯二甲酸二异癸酯（DIDP）、邻苯二甲酸二甲酯（DMP）、邻苯二甲酸二乙酯(DEP)、邻苯二甲酸二异丁酯（DIBP）、邻苯二甲酸二壬酯（DNP）、邻苯二甲酸二异辛酯（DIOP）、邻苯二甲酸二丙酯（DPrP）、邻苯二甲酸二环己酯（DCHP）、邻苯二甲酸二戊酯（DnPP）、邻苯二甲酸二苄酯（DBzP）、邻苯二甲酸二苯酯（DPhP）、己二酸二辛酯（DEHA）、邻苯二甲酸二异己基酯（DIHxP）、邻苯二甲酸二（C7、C9、C11）烷基酯（DHNUP）、邻苯二甲酸二庚酯（DHpP）、邻苯二甲酸二正己酯（DnHP）、邻苯二甲酸二（2-甲氧基乙基）酯（DMEP）、己二酸二异壬酯（DINA）、邻苯二甲酸二丙烯酯（DAP）、邻苯二甲酸二（支链与直链）己基酯DHP（C6）、邻苯二甲酸癸基辛基酯（nDnOP）、邻苯二甲酸二癸酯（DnDP）、邻苯二甲酸二异戊酯（DiPP）、邻苯二甲酸正戊基异戊基酯（nPIPP）、邻苯二甲酸二（2-乙氧基）乙酯（DEEP）、邻苯二甲酸二（4-甲基-2-戊基）乙酯（BMPP）、邻苯二甲酸二双十一酯（DUDP）、邻苯二甲酸二（2-丁氧基）乙酯（DBEP）、邻苯二甲酸二C6-C8支链烷基酯（DIHP）、邻苯二甲酸二（支链与直链）戊基酯DPP（C5）。


4.4　 产品制成的试样物理力学性能

应符合表4的规定。
表4产品制成的试样物理力学性能
	序号
	项目
	试样类型
	要求

	1
	表观密度/（g/cm3）
	试片
	≥0.45

	2
	硬度邵C/度
	试片
	55~70

	3
	拉伸强度/MPa
	试片
	≥3.0

	4
	撕裂强度/(kN/m)
	试片
	≥13.0

	5
	耐磨性能/mm3
	试片
	≤400.0

	6
	耐折性能/mm
	鞋底
	≤5.0 

	7
	耐水解性
	拉伸强度保持率/%
	试片
	≥70.0

	
	
	撕裂强度保持率/%
	试片
	≥80.0

	
	
	耐磨性能/mm3
	试片
	≤600.0

	
	
	耐折性能/mm
	鞋底
	≤10.0 

	注：若客户有其它特殊要求，具体指标由供、需双方协商。


5　 试验方法
5.1　 试样状态调节和试验的标准环境
试样的状态调节按GB/T 2918-2018的规定，在温度（23±2）℃、相对湿度（50±10）%的标准环境下进行，产品制成的试样物理力学性能测试调节时间不小于24h，并在此环境条件下进行试验。

5.2　 外观 
在(40±2)℃下目测。
5.3　 水的质量分数（A组分）

按GB/T 22313-2008的规定进行试验。

5.4　 羟值（A组分）

按GB/T 7193-2008中4.2的规定进行试验。

5.5　 异氰酸酯基(-NCO)含量（B组分）
按HG/T 2409的规定进行试验。

5.6　 有害物质限量

5.6.1　 甲醛

按GB/T 19941.1-2019的规定进行试验。

5.6.2　 重金属

     按QB/T 4339-2012的规定进行试验。

5.6.3　 有机锡

按GB/T 32447-2015的规定进行试验。

5.6.4　 邻苯二甲酸酯类

按GB/T 32440-2015的规定进行试验。

5.7　 产品制成的试样物理力学性能要求
5.7.1　 试样的制作

按附录A的规定进行。
5.7.2　 表观密度

按GB/T 6343-2009的规定进行试验。
5.7.3　 硬度
按HG/T 2489-2007的规定进行试验。
5.7.4　 拉伸强度 

按GB/T 528-2009的规定进行试验，其中试样为哑铃状试样1型，拉力试验机速度为(500±50) mm/min。
5.7.5　 撕裂强度

按GB/T 529-2008中B法的规定进行试验。

5.7.6　 耐磨性能
按GB/T 9867-2008的规定进行试验。

5.7.7　 耐折性能
5.7.7.1　 试样的制作
按附录A.1的规定进行，其中模具为成型底面前掌的最大凹槽深度为（2±0.2）mm，花纹最小角度为（120±10）°，鞋底屈挠部位厚度为（10±1）mm的休闲鞋大底模具。鞋底试样的示例如图1所示。
（后续补充鞋底试样图，需用画图软件）
5.7.7.2　 试样测试
按GB/T 3903.1-2017的规定进行试验，割口5 mm，屈挠角度90°，速率100 次/min，屈挠次数4 万次，测试裂口增长。
若裂口在原割口处，裂口增长为裂口长度减去割口长度；若裂口不在原割口处，裂口增长即为裂口长度。
5.7.8　 耐水解性
5.7.8.1　 水解处理
将试样放入（70±2）℃，95%相对湿度环境下水解2周后，取出在温度（23±2）℃、相对湿度（50±10）%的标准环境下调节不少于24 h。
5.7.8.2　 拉伸强度保持率
按GB/T 528-2009的规定测试水解后试样的拉伸强度，其中试样为哑铃状试样1型，拉力试验机速度为(500±50) mm/min。
拉伸强度保持率结果按式（1）计算。
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5.7.8.3　 撕裂强度保持率
按GB/T 529-2008中B法的规定测试水解后试样的撕裂强度。
撕裂强度保持率结果按式（2）计算。
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5.7.8.4　 水解后耐磨性能
按GB/T 9867-2008的规定测试水解后试样的耐磨性能。
5.7.8.5　 水解后耐折性能
按GB/T 3903.1-2017的规定测试水解后试样的耐折性能，割口5mm，屈挠角度90°，速率100次/min，屈挠次数4万次，测试割口增长。
若裂口在原割口处，裂口增长为裂口长度减去割口长度；若裂口不在原割口处，裂口增长即为裂口长度。
6　 检验规则
6.1　 检验分类
本产品检验分为型式检验和出厂检验。
6.2　 型式检验
型式检验项目见表5。有下列情况之一时，应进行型式检验。

a) 新产品或老产品转厂生产的试制鉴定；

b) 正式生产后，因结构、原料或工艺有重大改变，可能影响产品性能时；

c) 正常生产6个月时；
d) 产品长期停产6个月以上恢复生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验存在较大差异时；

f）国家质量监督部门提出要求时。

表5 检验项目
	检验项目
	型式检验
	出厂检验
	要求章条号
	试验方法章条号

	外观
	●
	●
	4.1
	5.2

	水的质量分数
	●
	●
	4.2
	5.3

	羟值
	●
	●
	
	5.4

	异氰酸酯(NCO)含量
	●
	●
	
	5.5

	甲醛
	●
	—
	4.3
	5.6.1

	重金属
	镉（Cd）
	●
	—
	
	5.6.2

	
	铅（Pb）
	●
	—
	
	

	
	汞（Hg）
	●
	—
	
	

	
	六价铬（Cr6+）
	●
	—
	
	

	
	总铬（Cr）
	●
	—
	
	

	有机锡
	●
	—
	
	5.6.3

	邻苯二甲酸酯
	●
	—
	
	5.6.4

	表观密度
	●
	—
	4.4
	5.7.2

	硬度Hc
	●
	—
	
	5.7.3

	拉伸强度
	●
	—
	
	5.7.4

	撕裂强度
	●
	—
	
	5.7.5

	耐磨性能
	●
	—
	
	5.7.6

	耐折性能
	●
	—
	
	5.7.7

	耐水解性
	拉伸强度保持率
	●
	—
	
	5.7.8

	
	撕裂强度保持率
	●
	—
	
	

	
	耐磨性能
	●
	—
	
	

	
	耐折性能
	●
	—
	
	

	    注：●为检验项目；—为不检验收项目。


6.3　 出厂检验
6.3.1　 检验项目
出厂检验项目见表5。
6.3.2　 组批规则与抽样方案
6.3.2.1　 批
同一反应釜同一反应周期生产的产品为一批。

6.3.2.2　 抽样方案
按GB/T 6678和GB/T 6680进行，取样瓶应干燥清洁。仅检验产品外观、理化性能、有害物质限量的取样量不得少于1000g，检验产品制成的试样的物理化学性能的取样量为A组分不得少于10kg，B组分不得少于10kg。将取得的样品平均分为两组，分别装入干燥、清洁的样品瓶中密封，注明产品名称、型号、批号、生产日期和取样时间，一组用于检验，另一组保存备查。
6.3.3　 判定规则
6.3.3.1　 合格项的判定
产品外观和理化性能检验结果中若有不合格项，应在原批中重新双倍取样，分别对不合格项进行复验，复验结果若全部合格，则判合格，否则判不合格。
6.3.3.2　 合格批的判定
检验结果若全部项目合格，则判该批产品合格。若存在不合格项，则判定该批产品为不合格。

6.4　 出厂检验

出厂检验为4.1和4.2中项目。

6.5　 型式检验

型式检验项目为第4章的全部项目。
7　 标志、标签和随行文件
产品外包装上应至少包含下列信息：

a)产品名称；

b)生产单位和地址；

c)生产日期或生产批号；

d)保质期（或有效期）；

e)净含量；

f)采用产品标准编号；

g)产品检验合格证；

h)产品型号及商标；

i)防压防潮标志。
8　 包装、运输、贮存
8.1　 包装

产品包装容器为洁净、干燥的铁桶，包装后密封桶口。
8.2　 运输

产品运输中应轻装轻卸，防止日晒雨淋，防止泄露。

8.3　 贮存

产品应在通风、干燥的仓库内存放，防晒、防挤压、防震，并远离热源。产品自生产之日起，A组分贮存期不超过6个月、B组分贮存期不超过3个月。
附　录　A 
（规范性附录）
产品的成型试样的制作

A.1　 试样的制备
A.1.1　 主要仪器、设备
——电子天平：感量0.01g；
——电动搅拌机；
——聚氨酯低压浇注机；
——试片模具，鞋底模具
A.1.2　 配方
按产品说明书要求，混合A组分、催化剂和水，确定B组分的用量。
A.1.3　 制备步骤
A.1.3.1　分别设置聚氨酯低压浇注机的A组分储罐温度为（42±3）℃，B组分储罐温度为40℃，搅拌头转速为5000 r/min～6000 r/min，模具温度为45℃～55℃。
A.1.3.2　按表A1配制A组分混合液，用电动搅拌机搅拌5min后，加入聚氨酯低压浇注机的A组分储罐中，将B组分加入聚氨酯低压浇注机的B组分储罐中。
A.1.3.3　调整聚氨酯低压浇注机的计量泵，确定聚氨酯发泡中心反应比例，再往模具中浇注聚氨酯原液，反应成型，6~8 min脱模，熟化时间不少于12 h，制得所需试样。
A.2　 试样的裁取
A.2.1在A.1.3.3的试样中选择无缺陷部位，按测试各种物理力学性能所需要求裁取试样，每项测试所需试样数量按试验方法规定。
A.2.2物理力学性能测试试样厚度应符合GB/T 2941-2006第五章试样制备中要求的试片厚度，厚度为（6.3±0.3）mm。
_________________________________

