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前 言 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件是 T/CPUIA 0005《硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收》的第 3部分。T/CPUIA 0005 已经发布了

以下部分： 

——第 1部分：原料技术要求； 

——第 2部分：再生聚醚多元醇技术要求。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国聚氨酯工业协会提出并归口。 

本文件起草单位： 

本文件主要起草人：  

本文件为首次发布。 
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引 言 

塑料污染是迄今为止全球面临的重要环保问题之一，塑料循环利用是解决塑料污染的重要路径。硬

质聚氨酯泡沫塑料广泛应用于家电、建筑工程、交通运输等领域。硬质聚氨酯泡沫塑料属于热固性塑料，

化学回收是硬质聚氨酯泡沫塑料的重要回收方法。塑料化学回收的主要工艺有解聚、热解、气化等，硬

质聚氨酯泡沫塑料可采用以上三种工艺进行化学回收，目前行业内研究最多的是醇解工艺。 

经过多年的行业发展，硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收已完成中试及工业化转化阶段，技术路线可行。

硬质聚氨酯泡沫塑料通过醇解工艺回收得到醇解液，再进行后续精制/加工生产再生聚醚多元醇等化学

物质，可继续应用于硬质聚氨酯泡沫塑料的生产。 

根据现有的硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收的技术发展并结合行业实际情况，T/CPUIA 0005《硬质聚

氨酯泡沫塑料化学回收》拟由三个部分组成。 

——第 1部分：原料技术要求。目的在于确立适用于硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收用原料的技术要

求，满足行业需求。 

——第 2部分：再生聚醚多元醇技术要求。目的在于确立适用于硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收再生

聚醚多元醇产品的技术要求，满足行业需求。 

——第 3部分：醇解液技术要求。目的在于确立适用于硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收醇解液产品的

技术要求，满足行业需求。 

本文件是系列标准的第 3部分。本文件针对硬质聚氨酯泡沫塑料醇解液的特点，规定了硬质聚氨酯

泡沫塑料化学回收醇解液的特征性能，对于引导硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收的行业发展具有重要的

意义。 
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硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收 第 3 部分：醇解液技术要求 

1  范围 

本文件规定了硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收醇解液的产品命名规则、技术要求、试验方法、检验规

则和包装标识。 

本文件适用于以硬质聚氨酯泡沫塑料原料通过醇解工艺生产的醇解液产品，可进一步精制/加工生

产再生聚醚多元醇或直接用于生产硬质聚氨酯泡沫塑料。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 6678 化工产品采样总则 

GB/T 6680 液体化工产品采样通则 

GB/T 12008.1 塑料 聚醚多元醇 第 1部分：命名系统 

GB/T 12008.3 塑料 聚醚多元醇 第 3部分：羟值的测定 

GB/T 12008.4 塑料 聚醚多元醇 第 4部分：钠和钾的测定 

GB/T 12008.7 塑料 聚醚多元醇 第 7部分：粘度的测定 

GB/T 40006.1 塑料 再生塑料 第 1部分：通则 

GB/T 45090 塑料 再生塑料的标识和标志 

3  术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  醇解液  alcoholysis product 

以硬质聚氨酯泡沫塑料为原料，通过化学回收醇解工艺得到的产品，可进一步精制/加工生产再生

聚醚多元醇或直接用于生产硬质聚氨酯泡沫塑料。 

4  命名规则 

醇解液的命名符合GB/T 12008.1和GB/T 40006.1的规则，但考虑到醇解液的特殊性进行相应调整，

由固定名称和特征项目组构成，固定名称为醇解液 R，特征项目组包括下列信息的两个字符组： 

——字符组 1：醇解液羟值的百位数； 

——字符组 2：位置 1：再生塑料代号：REC；位置 2：再生成分含量，按附录 A 计算的再生成分

含量的数值； 

固定名称和特征项目组之间用“-”隔开，典型醇解液产品的命名示例见表 1。 
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表 1 醇解液产品的命名示例 

固定名称 
特征项目组 

字符组 1 字符组 2 

醇解液 R 6 REC80 

命名：醇解液R-6-REC80 

说明：硬质聚氨酯泡沫塑料醇解液产品，羟值为600 mg KOH/g，再生成分含量80%。 

5  技术要求 

醇解液的技术要求应符合表 2 的规定。 

表 2  醇解液的技术要求 

项目 醇解液 

外观  红棕色至黑褐色粘稠液体 

羟值，mg KOH/g  300~1000 

粘度（25℃），mPa·s  100~1000000 

钾离子含量，% ≤ 1.0 

6  试验方法 

6.1  外观的测定 

将试样置于 50 mL的比色管中，在透光条件下从侧面进行目测。 

6.2  羟值的测定 

按 GB/T 12008.3规定的方法测定。 

6.3  粘度的测定（25℃） 

按 GB/T 12008.7规定的方法测定。 

6.4  钾离子含量的测定 

按 GB/T 12008.4规定的方法测定。 

7  检验规则 

7.1  出厂检验 

本产品应由质量检验部门逐批检验合格并附检验报告单方可出厂。产品质量证明书内容包括：产品

名称、生产单位名称、生产日期或批号、牌号、本文件编号、检验日期、检验人及检验结果等。出厂检

验项目为表 2中的所有项目。 

7.2  组批 
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本产品以每生产一釜或混合均匀的同一储罐产品为一批。产品以批为单位进行检验和验收。 

7.3  采样 

采样单元数按 GB/T 6678 的规定。采样方法按 GB/T 6680 中的规定进行。取样容器必须干燥、清

洁，总取样量不得少于 250 mL。将取得的样品分装入干燥、清洁的两个采样瓶中密封，贴上标签，注

明：产品名称、规格、批号、生产日期、取样时间，一瓶供检验，另一瓶密封后保存备查。 

7.4  判定 

本产品应由生产厂的质量检验部门按照本文件规定的试验方法进行检验，依据检验结果和本文件

中的要求对产品作出质量判定。检验结果全部符合本文件要求时，判定为合格；若有指标不符合本文件

要求时，则重新自该批产品中以两倍量的采样单元数采样复检，复检结果全部符合本文件要求时，判定

为合格；否则，判该批产品不合格。 

8  标志、包装、标识、运输和贮存 

8.1  标志 

每批产品应有质量检验报告单，每一包装件上应有清晰牢固的标志，标明产品名称、规格、等级、

净质量、再生成分含量、生产日期、批号、本文件编号、生产厂家和厂址等。 

8.2  包装 

产品包装容器为清洁干燥过的油漆镀内膜铁桶，包装容器盖要严密密封，并有外封盖，也可采用其

他型式的清洁包装容器或散装运输，液袋运输。每批产品应附有质量证明书。 

8.3  标识 

每批产品外包装应印有清晰的再生成分含量标识，应符合 GB/T 45090的要求（见附录 B）。 

8.4  运输 

产品为非危险品。在运输中应防止雨淋和玷污，应小心轻放，防止和坚硬物体相撞而漏损。 

8.5  贮存 

产品应密封贮存在通风、干燥、阴凉处，远离火种和热源。产品在符合本标准规定的包装、运输和

贮存条件下，自生产之日起贮存期为一年。 
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附 录 A  

（规范性） 

醇解液中再生成分含量计算 

再生成分含量𝜔𝑅𝐸𝐶，数值以%表示，按式（A.1）计算： 

    ωREC(%) =
𝑚𝑅𝐸𝐶

𝑚𝑃
× 100 ................................. (A.1) 

式中： 

𝑚𝑅𝐸𝐶 ——醇解液中再生组分的质量； 

𝑚𝑃 ——醇解液的质量。 

再生成分含量的计算结果按 GB/T 8170 进行修约，修约至个位数。 

以醇解工艺硬质聚氨酯泡沫塑料化学回收过程为例，醇解液产品质量采用质量平衡法计算部分归

因于回收硬质聚氨酯泡沫塑料原料，因此醇解液的再生成分含量为实际计算值（小于 100%）。 

例：以 1吨硬质聚氨酯泡沫塑料为原料，使用 1 吨醇解剂醇解后，得到 2 吨醇解液产品，此时𝑚𝑅𝐸𝐶=1

吨（醇解液中再生组分的质量），𝑚𝑃=2 吨（醇解液的质量），计算醇解液的再生成分含量为 50%。 

ωREC(%) =
𝑚𝑅𝐸𝐶

𝑚𝑃
× 100=

1

2
× 100=50% 
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附 录 B  

（资料性） 

再生成分含量标识 

 

>醇解液 R（REC50）< 

图 C.1  再生成分含量标识 
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附 录 C  

（资料性） 

硬质聚氨酯泡沫塑料醇解化学回收工艺过程 

 

 

图 C.1  硬质聚氨酯泡沫塑料醇解化学回收工艺简图 

 

______________________ 
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