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TREFELEEHERAIE

1 SeH

ARSCARLE 1AM B S i T B L2 . e il B RN 2 B s M RE 2R A
AMEH TR RS () B, 5@ ksus.

2 AEMSIAXH

TN HSC A A P e I S R R 1 T | TS AR SR AN AT D R AR Fod, v H B 51
A, AZ H A R RRASE B T AR SR . AN H AR SR S, HaERA CEEE T B )
T A

GBZ 158 ARG TRV /35 B s i

GB 2707 fEanEZARHE 6 GF) & B

GB/T 5226.1 HlbkH L4 PR BR BT MAHBREL

GB/T 9959.1 i, A& R SAGRIF= iy S50y RAEA

GB 12694 & % &S bnE - B & R S A Hilia

GB 16798 & AU % 4

GB/T 17236 & EEFEIEME L5

GB/T 19479 && RIFERIFEIE A%

GB/T 22575 JEHELR &

GB/T 27519 & & & 58 hn 1.1 #% 18 FH 223K

GB/T 30958 &EEBEMTINE HIEERER /TR

GB/T 41829 J&EMtEik %

GB 50317 ¥4k =25 o # LAt Hilie

3 ARIBFENX
3.1

S HEBEZIEE equipment of pig slaughtering line

MBI RS () SRR T MR s L. B fobn TR Al Bh B . 12 dy Ak
WU AEPRE B EE R BUR A MRSCR RAEFB . RERE . RBRAEM (HD
FIRZ B BRIEUE RS IARE W . JPALBEE . JPIR S . RARBS st . R AR IR B
UGB B MARFRE e . RIS Ve st s W RNIE B B o e 2 LA B v 2 S ALl
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B 1 A e T ERE
HAER 5

1% GB 50317 FFHIHLE -

5 WERREEXK

5.1

5.1.

WA RS GREH. EAR. B2 iHESA

5.1.

1
1
1
1
1
1

oo oo oo o

1

EAREK

1 ARSI E R EERS JBERE. BIFmINTRES) | Mbhiksg GERET
A% .

2 WAL E FEA N

a) MNAFA E Z A LR FIARAEZLR

b) LI LA = RN T2 K

) ILAfLR = i T B A A

d) BT HERIERZES .

-3 DL AN A LIS A 7 i R R

-4 TEVETH RE B N A RO B g A L B AT TS A R

-5 RSN TS % L R VA LRSI o 14 5 BRI R R I S TS A

-6 B NLE N SN T L ZEOR, 2 M 30 kg B 230 kg AIATY IR 5 EOR

T BCRAEARER ROR RS E . M P, ORIERESE T R 22 AT R

-8 Hi L% AN AL R A A AT i B 7 ik R 1S B S A

-9 A NRCA PRAEFLAE R BE P 0 75 I B A H R, B A YRR BN i U B A5 8

R, PN A SR W5, ORI, PR R

5.1.
5.1.

5.2

5.2.

10 B HHAEN, | FHRES LT 0G RREE . R K S,
LR % a3 PSR AN - SO SN K N e ot VAR SR F v

Z&DE
1 NI AT B SAT AR HE R B S B0, MR B IR e VERT T SE k. R, e (A o ML AT

B BAEOR, B whaE s .

5.2.

2 PR ML R NS GB 16798 F1 GB/T 27519 HIAHEHIE -
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5.2.3 WA PAERRMTS GB 12694 Al GB/T 27519 T HIAHICENE o« 15 0 &5 F) N 3¢ S0 5 0 /D HE
o

5.2.4 &5 A Ak A BRI TSR G 8 i AR SR I RHE -

5.2.5 WANEAGZAERY IR, LAk G380 K AR AR Bt 3

5.2.6 HWAMEMY, WA HEELENY, ST PR, TEE. RIS

5.2.7 TEAFAEL AR P22 35 E, MR RIEE B 23 TP EE, A RHERE RS
PR R fE B RAL,  RA R fER AR B I 2 e br .

5.2.8 WHR/IM T ZMEN SR EITERRR. HKRKRAFENHIT, NS GB 50317 H A CHE
5.2.9 TERHMN FIHEAE TALF AN AR RN B 5 BB 52 U ARIE NI BE T T BRI IHTR R E .
BEE BN A I ) R R

5.2.10 BHEHIEPUET . W5 M5 N ORFHE R, PO BOEHL Rl S A N T IR A
PAGi5 L A i o

5. 2. 11 BRIk B T i RS B S S (IR o T S Y

5.2.12 WARLG TIHHAE .

5.3 R2FiF

5.3.1 BB AHIE RAT &2 & AN RSN EOR o 2Py e BN AT & A AR A
TWESR, W ORI ThRE AR Sk

5.3.2 #RIAENMBEAMNA ZEPIRE, Wl Edky, By ik, PR

3 B NLAA RIFHEBVERE, BRI A ESETS 5 Shitt

4 BRI B B B P R AT, Bl A BB R i K32 Sl .

5 BARMMIGH . BRI\ % Filde, Bk a5t s mias R 51 R A 524755

6 B HIATREN BA RLGF O FEE A i P 45 P AN S e 1 o

7 VBRSNS B S TR EIAE B, 8 S A LA T IR AL

8 VLA AIAIATT . V) FI SRS A HOFB AL R B R M RIS, O 2 T 4N Bt

9 W T AR GE L AT Bl i AN 5 e T A DR R 7 AN i TS e PR

-3.10 BRI . IRENAR THEBRA AT SR ER s DU AR AR 1 N A AR B, IR
KA GG

5.3. 11 WA MITE B KBIBOA MR R 48, b /K BEIR TR 9%

5.3.12 V& MIBCTH RGN 2% R R B A BRI, SRAITTRESORAIAL R, 32 m e B Re YA FH 2%

SRS IR IS IS NS NS IS
W oW W wwww

5.3. 13 e ey B I FLAT 0 TR S R T S, B E W AR A A7 R b SR S S B 3
e

5.3.14 AP E N G T4 fE i, # ORI K SR .
5.4 TIHEE R

5.4.1 WA T ZRCRHTTRER T, NAR 5 BT ARIRMECHEAE, MBS (Er=%) Rk
RLE PAMZARIRR FMEEATK. 5 HEERRIRTHEFE.

5.4.2 WA MAEBNE /3 NCoR AR & . IR LB, WeR A ARSRE . 4. W&
) TAERE S AR 80 dB (A)

5.4.3 NI/ RFAMIH, BFEEK. ER RES, DR SRS T i FE o PRI I 52 0 B
/Mb o

5.4.4 & NAT IR EHIE, AR AN A ANMEFISR A E YR .
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5.5 BREX

51 WA HLER BT RGN TS GB/T 5226.1 [EK .

5.2 A RELE LW R/ RGP A KRR MW, EdRE SR

5.3 HEiE. HALRIB SR NAR T IPSS. HAFILHLM 4 FA A T P56,

5.4 B AT FIE LR RAR B W RE, BBV RAAE SR VRV .

5.5 WAIBATI PSR FRRRE, i K FL R Bl o

5.6 WAMHEAR R RIGFMALIERE . W& LGRS ARERRE . & WAL H
FHAN RN T 1 MQ.

5.5.7 W&MNE&CH BRI LA RP N, WidEmyr. Mgy, RaRPE.

5.5.8 &M RGNS M RPMERIE . B RGNS TIER ., (R BRI TR ek 5
oy, LARG b E RN R T PR B A& RS MR . e L AN R KT 0.1 Q.

5.5.9 TAEGFNA R ZEE R,

O 00 v 0o O On

6 FERHFMREEK

6.1 EFEEFHIEZ

6. 1.1 $5 TR MR AT BB & . AT TR 5 5.

6.1.2 $EEATHBEEE G FEBVIAE. BERG. WP G S AKFATHEEE & 32 d dbl
2R CRED RE. FHETEEH K

6. 1.3 W R NFEAT IV BEAC R, EFE G (K G T NSOV B I T, EFE G REhfE R B BTIRE .

6. 1.4 VLR NIACE BIEH, AR RCR AN bR i

6.1.5 B H B A IZEASHILK 1. NARYE T 27 2R £ i KA B ik % 5 40

x 1 ERBHHRERASHER

HH e ZH
BT B EE & KPR T B
TP v mm =3000 =3000
FOVF BRI ° 30 .
A I - =70 3k/h <70 3/h

6.2 £ HEMEIRE

6.2.1 AERRE vt EE PR E ARG . TR RS SWSHERG. BdELE SR RS, B
BARG. BERESHATT B S4ed R 40 LAHE S0 R Sra8 4K

6. 2.2 FREE NN I DL B AL R, IR BRI ARG, A 18] BR AN R KT 200
mm, FAE AR T 1000 mm.

6.2.3 VLA NIACE T BEARARAT, PR R S PubA R 1

6.2. 4 IR E A HIFEARSHINAR 2. ROARYE LA 1 5 Bk 5 e & L 5 R0 B THI R A R
e
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= FAL ZH
<70 3k/h 70 3k/h~300 3k/h >300 3k/h
FRE & i 3 3~5 5
HEFF 6 [HIHIAR m =16 16~30 =30
MRE R % +0.1 +0.1 £0.1
6.3 EHIE

6.3.1 NFIEIERE

o oo o o
W W w w w

A HEETE R A7) Oy Ol IE AU IE A
.2 BARI RS TE S SO R NEET TN RS TR A

.3 BRI N BEAT IR AR, L 2] AL R A SRR B 7 1 DU R A 7R B E
1

1

LA S TE PR T N 5 - s B LR BN e KA 1:10.
-5 P RS IE A ZEAR S HUNAR 3o BARYE T2 Sk FRi 15 L.

= 3 WHlEEEEREAS R

= Hfr 24
HETE PASCREE
HEFE I AE K mm <9000 <7
BiBER -3 mm =420 =420
ETHE = mm =1000 =1000

o
w

2 EERE

o oo o o
W W w w w

2.1 HEEIER A — BN 2 BoEE,

22,2 HUGEE R B sl VB . LA
- 2.3 PRI N AT IR AR, N2 AL R R AR B 1 DU R A 7R B E
L2, 4 B NIRRT, SRR EN, HORARGEE 1:10,

. 2.5 FUGERE AR B I A S HR 40 NIARYE T

AT RS

x4 NMEBRERASHER

PR,

MR E . PUE. BT K.

e Bp ZH
—B ZBA
A BAHEIR A mm <10000 <6000
T 5 B mm <3000 <2000
T = R mm =1000 =1000
6.4 HEEE

6.4.1 FRABUEEH
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6.4.1.1 FREAEN S EEAMUME0, BB, 8%k, Rad. BEEESHM.

6. 4.1.2 WREAH RTINS B R dliE , R R R E TR B A LG, ST NN
M 4B 2 .

6.4.1.3 MEHEIE DR, el b,

6.4.1. 4 WAL N BH 2, SRR A .

6.4.1.5 FRAHBERMEARSHNE 5. FrReaUBRBEHEHT 70 Sk/h DU RS 2448 81
HNNAEE CGRMNER) AR

*5 FHABRHEHRELSHE

B gE| LA il Y gE| LA BV
BUSHIE \% 90~110 BUIES kw 1
B A <15 i Hz 50

A S5 I ) s <5 W R R — T3

6.4.2 ZR DR E

6.4.2.1 = UL g B B EZ B2, FEsAUmiAhL. R EIE . RREAE . RN E . R
LA A5 ZH B o

6.4.2.2 FRIFANAANGENSEN A RHR g, B AR B ERB AL RO B G R, A8 M
N MR B LG

6.4.2.3 R ICE MBS EIR5E, BRI TR 55 T A

6.4.2. 4 RREIBIER) T RARYE AR E R /N BiE, BREFERAN R AR S IR H .

6.4.2.5 =k UL i BB BN EASH K 6. HRE FRNESEFEAMISEE G
i

* 6 ZRIVUDREBRHSINERSHR

B RE| L&A <70 3k/h 70 3k/h~300 sk/h >300 3k/h
B Hz 50~60 800 800
HEHE \% 100~380 100~380 100~380
TR A <2 <5 <5
B 8] s <5 <4 <3

E4i 7 S0EFER | m¥/min <0.5 <1 <15

R4 SRS MPa 0.4~0.6 0.4~0.6 0.4~0.6
pEEE kg <100+25 <100+25 <100+25
puSv kS % <3 <l <15
=k % <5 <2 <2
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6.4.3 —SHUHEHERS

6.4.3.1 “HEMIE ST RF FEREELE . VLA RIERWEN. M. CO M. RIRE.
RIS AR A R s B S . MRE T, g m 2.

6. 4. 3.2 WIBEEEA A& R NFEAT PV SR FH i JE3 e Aok )3

6.4.3.3 A EAE MBI AERE, W COMKE BRI ETRE .

6.4.3.4 WM E W ZAEFF IR AT, COPUEHM R A FHK RS .

6.4.3.5 CO it/ <l JRAEE B N % B A= AMNE B EHLE & A 50 m FVEE K .

6.4.3.6 AN BTERENRASHIEK 7. HERLEFRXEHEHIEANSEHE GMK £/

R _EUBRBERGEARSHR

TiH L&A <70 3k/h 70 $/h~300 3k/h >300 k/h
A AR % 70~<80 70~80 70~80
ZEA IR MPa 0.5 0.5 0.5
TEAIRHFER | ke/k 0.15~0.20 0.15~0:20 0.15~0.20
RS EARE | mYmin <12 <1.8 <2.0
R4 AR MPa 0.4~0.6 0.4~0.6 0.4~0.6
B 8] s 30~40 30~—~40 30~40
pEEE kg <160 <160 <160
TR TR A % <1 <l <1
TR WrE AR % <1 <l <1
puSv RS % <1 <l <1

6.5 MUTERLIBLE
6.5. 1 AR A M AR E

6.5. 1.1 PRSIk WLk e B 1 2R 3 R P R i 3, el U B T A RS B i
FHIE RS, FEMYLE. S8 L. ke, PR k) SHmk.

6.5.1.2 HLEENR FHRABE R FIRSANA R, “PAR RO ARG, Jinds i RO A P A 2
SRR TR FE e Aot Ak 1) 3

6.5. 1. 3 Hik FAR R4 T 1) B AN R 2 TR, B R R R

6.5. 1. 4 PRSI HIENL ) IEA S H R 8.

% 8 FIRMUMMMEN EASH R

IiH AL <70 3L/h 70 3k/h~300 3k/h >300 3k/h
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BRI~ T mm =1000 =1000 =1000
e m/min =3 3~6 >6
LiTPey N5 mm =3000 3000~6000 > 6000
K FER L/h <500 <500 <500

6.5.2 EMAILEIEAL

6.5.2.1 Eb=JBUMm Ak AL £ £ ALEE

6.5.2.2 HIZ. ~PARCNIEZ RS IR AR AT il it
6.5.2. 3 HIE VB TE BEAN K BE NI AL T 20K, i B AL A 2K

6.5.2. 4 E=Usuin 3k LA S HULE 9.

*9 EMURUMAEN EASH R

NREE . AL B AR PR BRMAESE AR

IiH AL <70 3k/h 70 3k/h~300 3k/h >300 3k/h
Fi XS I A ) 5 40~60 40~60 40~60
A PR e mm =1260 =1260 =>1260
ik m/min =3 3~6 >6
kK mm =3000 3000~6000 =6000
IKIHFER L/h <500 <500 <500
6.5.3 JpIneE
6.5.3.1 YHMLAE F AL A, /KR SR
6.5.3.2 NLALFNFE A N R FH AR A A R i .
6.5.3.3 TiERK N L TEESR, WikEEAE/NT 300 mm.
6.5.3. 4 WIRNTAYE, BHREAANAATERKIG.
6.5.3.5 PIFERFIZEARZHILE 10,
=10 IpIMEEARSH T
g L:<K 2 (G
AR E mm W R WL AR F 3 min
B 1A 5 5 mm =1000
B mm =500

6.5.4 MR FiE GHLENINEE

6.5. 4.1 MW FHEFERZE. MEE. moKHER D ARG 5H K.
6.5. 4.2 IAENRHANEWMEIE, TR SN SRR A R




6.5.4.3 KENIHELEER,

T/CMATB XXXX—202X

6.5. 4. 4 1ML FHEJER B W AT 3L BCR FBUARY 22305 2K, I B e AN RAFAERUK LR
6.5.4.5 MBI AFRERIEASHULE 11, A7 HIRAT & DA ZR .,

x® 1 MR FEEASHER

gE| FLA HifE
<70 3k/h =70 k/h~<300 3k/h >300 3k/h
HER 0 I FEZS R m’ =3 3~6 =6
MR EEER mm =50 =50 =50
6.6 MR E
6.6.1 iHMEFEIEN

o

o

o

o O

o

o

o o0 O

6. 1.1 PSR RE AL RS S OB SRS, BuE X T E 3 R E . KRR E .

MR E . BEARPIE. A5l FOBBHIESEA,, HaRR B REHIE

AR .

6,12 HIHL, JRIE AL R 7 S| BEAR ORI B S A AR AT D S R L 2 S J g e 7Y
T A2 TR RN T2 K
6.1, 3 BRI REAR LSRR T RLEEAT VIR S 7 JR A B

6. 1.4 GUEHUIE BB I 2% BUR FI A4 L .

.6.1.5 Pl BHEHNIENLEASEIE 12,

* 12 MR ERMENERS YR

HH AL HlH
STy S m/min W T AER

HA AR m =0.6

/A P R T m 3.0~3.38

- 6.2 BEEEMEN

-6.2.1 REEHERENIZ ST A v IE A, JUBEX T Zhzh 3R E ., KRR E.

MR E . BEARHIE. A5 555

POEFH AR, R R T 7 RIE

AR .

-6.2.2 HHL. EIENUN AR 2SI BER ORI . B S BRI AT IR A S R LE 2 S J e 2
T A2 R RN T2 K
-6.2.3 BRI BEAR LR R BNLFEAT AR AL B

-6.2. 4 GUEHUIE BB B 2 BUR ISR AT R

.6.2.5 BEEBHHIENWREASENE 12,

* 12 ZEREMENERSHER

i H

AL

HfE
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<70 3k/h =70 3k/h~<300 3k/h >300 3k/h
ik m/min e TR WE T ZER e TR
£z 4l m =12 =0.8 =0.6
HEFE T BN ] min 3 3 3

6. 6.3 BEERITHIXRS

6. 6.3.1 kR 24k KRG 4L

IR

Fy 73 RESESCARRR 3, EE LA

BIFe. B PUE. SNER . MWRFAMN.
6.6.3.2 ML, WENLSAKIEHIEN R ZHEAT IR . MG A E SRR, 2

R TZEERK

6.6.3.3 BEHFIENMKEAHEIT 40 m.

6.6.3. 4 SEHIE AR BN B 5% B8R AN KL
6.6.3.5 TEHUER A MK E, BENZRZEN.
6.6.3.6 MM THIERFVEASHNEK 13,

* 13 miETWERGERSHE

IR E . KERE.

A L&A il
HEFF RIS L m/min 5~8
H AR m =04
B EIE K E m <40
A 0/ 1 3 v m =3

6. 6.4 PRI TEIEHHEN

6. 6. 4.1 WM T &AM AL PUE R 9T AU, 128 2 R A T Frg o, S e 2% 50N
WLk, EEMDIVPERE. KERE. PIERE. BRPIE. Eol8E%. MaEPuESam.
6.6.4.2 WL, JCENLNARTEZE I B K . B BN EAAT IR . MG AR LSS R,

T A2 R RN T2 2K
6. 6. 4.3 W (ARG F 00D N AT IR AL L

6. 6. 4. 4 FUERHIE B FAAE N E .

6.6.4.5 A LEHERIENIEASHINE 14,

® 14 FRAFEMIEEMENEASHER

A
s L:<R 12
<70 3k/h =70 k/h~<300 3k/h >300 3k/h
LTpES Uiy m/min W L 2ER W L 2ER W T2k
HH AR m >1.2 >0.8 =0.6
HLIE = m =26 =28 >3

10
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6. 6.5 =iBRIREIHIE RS

6.6.5. 1 ZIFHIR 1A R GALMI A K 70 MRS AR 20, S HIE R A AR AU, &
LA, By E . RERE. B, Bk, PUE. "BER. MRS AER.

-6.5.2 Bl JRIENUNARYE FE LA B SRR AT D RS MR LE S S B i B, i 2 R
SRAT T 2 ER,

o

6.6.5.3 HERIENKEAT R 40 m.
6. 6.5. 4 FERHNIE NR FH AEEE BN SEANAL KL
6.6.5.5 MEPEN AT IERE, LER 2T 2M.
6.6.5.6 TIFHIREIHIERGIRASEHINE 15,
FT 15 FERIEEMERGERASHFE
TiH <X HfE
HEFE % m/min 5~8
£z L)l m =04
BN AR K m <40
7 BT /A B B T o m =26

o

. 6.6 EIERI

- 6. 6.1 TR SRITHHLHIE R A7 9T AT, T2 AL .
Y BEPUE. TERPUEEA K.

-6.6.2 HIHL. JRIEN LN RYEFIE HIA B SRR R AT D RS AR LS 2 B B, 2 TR
SRATT. 2 ER,

L6.6.3 IR HHE T R L LEER,

- 6. 6.4 FUEBIE BRI AR _E A B SR BN AN AR .

-6.6.5 FEEANAR AT HUIE s E ST

.6.6.6 BTN ARSHIE 16.

o

ARE. KEREE. k.

o

oo 00 O

* 16 BREANERSHE

A
s L:<R 12
<70 3k/h =70 3/h~<<300 </h >300 3k/h
T m/min =8 >12 =15
e q[E)El m =12 =1.0 =0.6
T KA ° 60 60 60

6.6.7 BIRIEFH

6.6.7. 1 BARIRTIHLIZHIE R A N BB BN, L.

BEGS . BESRBUE. SEPIESA N

11

EJARE . KEARE. B,

i
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6.6.7.2 BNl JBIENLNARIEHOENKE SR RHATIIR ., SRR LSS HIER, 2 MR E
KA T 28k,

6.6.7.3 T HAE T MR T 2K,

6. 6.7. 4 GUIRBIE HR AR . AR A B A BN AN R

6.6.7.5 HEFERFELPUIE N IKF, RS B B S R R A -

6.6.7.6 FEEIEFANMIEASEHINE 17,

® 17 BIMEANERSHE

) A
= k2R 2
<70 3k/h =70 /h~<300 3k/h >300 3k/h
PETF R m/min =38 =12 =15
EE I m =12 =1.0 =0.6
B RATRHA ° 40 40 40

o

. 6.8 HIVHINE

6.8 1 A IEN LML R P A A, B, SR E . RRRE, W
AT R

L6.8.2 PIALECR AR MM BHIE , ST RONRF & DA R R .

. 6.8. 3 BT 1) 95 BRI FE NI R T2 ER, R R E TR

L 6.8.4 B TEFHE, aRHEAELER, AU % E Bk,

.6.8.5 TEESER A L. i A BoR s e, & s S A NAR T 2.2 m.

.6.8.6 A AHENENIEASE K 18,

o

o O 00 O O

18 HRMENERSHR

BiH FAAL HfH
HEFE Ik ek B m/min 5~8
sy i L mm T EER
BHEIE K m <40
TARmE m 0.8

o

T RERE
71 HWEZE

6.7. 1.1 WUk Bt T2 b AR or . i, BN NP E AR B AR A a, PR 2RI
Ly OKRH BESH BN A7 30, SR H A B i B 2 e Ry AR L

L7.1.2 iR BN LR IEAE R A T RER AN AR

L7.1.3 G2 T8 FEAN R R 2 TR, bR, B B EAE R AR
71,4 SRR Re VR 125 B 10 T B0 SR e 0 e 1k B S AR R e

o

o O O

12
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6.7.1.5 MKMW, THIEAMAFEBUKILER . HioK H N5 2 [0 HEK A & .
6.7.1.6 HUREBILHIFEASH K 19.

x 19 IMZEBERSHER

) A
S| k2R 2
<70 3k/h =70 /h~<300 3k/h >300 3k/h

oK mm =4000 4000~9000 =9000
ot 5 mm =1800 =2000 =2000

Pali=0E mm =800 =800 =800
ZRENI — HEE mRER R
k% B (Al EE mm =600 =600 =600

o000 O

o O

7.2 BERRNRZN GERZEM)

72,10 MERRE AR B R R ERENL. Rl TEARK RS IR G A
L 7.2.2 SRR N IR A R AN A R i

7.2, 3 Gt ) o P AN I R L SR, A= R E /N T 800 mme
7.2, 4 FEERIE R ROAR RS B M B S AR B, R EE AR AR A R NE 1200 mm, BRSO B

/NF 600 mm-.

.7.2.5 JERNH AL, VR A NAFERURIIG . HEAK DR 5 G R HEK VA
.7.2.6 MEREARRIEASHIE 20,

* 20 BERRNEZNERSHR

il
i AL
<70 3k/h =70 J:/h~<300 </h >300 3k/h
LT e Uiy m/min Bk 1% T 5%k TR
K m =7 7~14 =14
R B (A min 3 3 3
W KR ° 58~63 58~63 58~63

o

o

o O O O O

7.3 BURZEN (FRokBintizERE)
731 WK REN EE R REmMAN . RERBIE. Kb, BHOKRS. BRRSE. MARGEA

&

- 7.3. 3 FEIE A T8 LG B N R TR, BEIE N B8 EEAS BN T 900 mm

- 7.3, 4 FERRIAEE NIUCHESE B R R S AR AR R, RN R /N T 600 mm.

.7.3.2 RERE. Kb, TEMKRG . WOk RGBT RER A SRR o

.7.3.5 KBS IEHE AR N AL, DR A NAFAERUKILR . HEK DR 5 ZE [RIHER M E R .
.7.3.6 BEHRENINEASHIE 21,

13




*® 21 BRRENERSHE

T/CMATB XXXX—202X

A
IiH <K 2
<70 3k/h =70 J/h~<300 3L/h >300 3k/h
U 325 o m/min WrEmER HrEER T EER
fgiE K m =6 6~16 =16
Z T min 45 45 45
HEE R EBKE ° 58~63 58~63 58~63
6.7.4 ZRNZEMN
6.7.4.1 ZHARNZENEERZEHIEN . BERIE. KRIESRA. KA RFEHN
6.7.4.2 BERIE. KEIRA RS KA RGE TN R H A F AR
6.7. 4.3 FEiE AT A B Nl 2R, R IE N B8 AN B /N T 800 mme.
6. 7. 4. 4 FEERAIEE NAK YR RS AR AR R, HEEAEE AN RN T 600 mme
6.7.4.5 BEEHKFE R A, B EANNAZAERKIGR . HK O NS Z [ HK I EE.
6.7.4.6 ZERAZENHIEASEH WK 22,
=22 ZERAZENEARSH R
(Gl
Wi k2R 2
<70 3k/h =70 3k/h~<300 3k/h >300 3k/h
I T S m/min T eEk T ek T ek
Pz K m =7 7~19 =19
TN min 5.5 5.5 5.5
R E/KE ° 58~63 58~63 58~63
6.8 BiEIRE

oo oo o

8.1 ZERREN GRIEERBREN., &REREN
811 TERBEBHLEEENEE. S REBI RS WUERS. AT ER. SRR, B E.

BEREARE . WM B .

.8.1.2 L&, WiE

B AY
trf—r

P 2 T AT AR B AL B

8.1.3 BB ERB BRI NIE . ifpe . A Ik
8.1.4 HiBMMALENATRE, (FF4ey i,
8.1.5 HXEMEBRIGHE.

.8.1.6 “HBENMEASHIE 23,

*®23 “HRMENERSHE

IiH pr e
He PR 3l/h <70 3k/h =70 3k/h~=<300 3k/h >300 3k/h
RUCKH >k 1~2 2~3 3~4

14




T/CMATB XXXX—202X

FRRANE R (7] s <20 <20 <20
1) = s B2 m 1.8 2.2 2.4
M I 7K i B °C 20~40 20~40 20~40
JKIHFE L/h <1800 <2000 <2500
JIi % =98 =98 =98
P S % <2 <2 <2

6.8.2 ZnERRMEN (FnEEBEN . EelEHN)
6.8.2. 1 WRFEARMEHL I 2 L.

K2 2 A
.2.2 HLZE.

IS A A
0 0 o 0 0

HAARG. PREBH. EREBR. FTHERE. HERE. B

it =6 i S5 1 10 2 T N2 AT AR AR P

- 2.3 JRBAR L A AR AR TR B B T~ A S T
2.4 BRI BN TR, YR A
2.5 HXEMEHEICEE. EEWIEIEEVOE RS .
- 2. 6 IR M EHNZEASEIE 24,

24 BIERRENERSHR

B gE| L ]

PR 3l/h <70 3k/h =170 3/h~=<300 3/h >300 3k/h
] 6 i K m 38 4.6 3.3x2
1] 6 Ji s i mm 650 650 650

it % =90 >90 =90

RS % <2 <2 <2
M5 I 7K L °C 20~40 20~40 20~40
IKIFHFEE L/h <2000 <3000 <4000

fic B 2R A AL FLHLEAL XL

o
oo

3 RMKARS

oo oo
W 0 0 o

Jiake

6.8.3.5 A /K RGHIFHEASHINE 25.

15

3 EMOK ARG B R UK, IR E . AR E . WK B ALK

23,2 MEAMKEE . WM KR B AR R AN BN BT B B AR A KL
- 3.3 KM AR FHANGHAN B - i 5 4
-3, 4 KNI IEE , THVEE A NAFAERUKIL R . HEZK 1 R 22 8] HE 7K V4 1 5 3R I K 2= HEK




® 25 BIKBRGERSHR

T/CMATB XXXX—202X

| AT B iH AT HE
WA K TR m? >3 e m*h 50
WK EBEERZ mm =40 TEKHEER I B AR mm =100

o

o

oo 00 O

8.4 BEWERNERSR
8.4 FHBIERENE ARG LB A BMIANL. I, s, EiE

BhIA L R 12 5 B N R 0 D d R AR e 2K

.8.4.2 FEBHIENLIHLLE
.8.4.3 EIE VKA HNEBE MR
8.4, 4 USEEGER WA TR )R AN R 3R R e E
.8.4.5 HEWENRNE RGN FEASH K 26.

- BT ARG

e B SR RS ET A BRI AN AN L

® 26 BEWERNERFERSHR

i AT B iH AT HE

WA RE H A2 mm =500 Bk m <120

FiEEA mm =100 i ey il mpa 0.4~0.6
6.9 HFEE

o

o

oo 00 O

9.1 TR R AL

C9U 0 TR R ENL E B AL,

HAk.
.9.1.2 R T2FHFE,

PLEER] R P A .

L9103 HLARSEIR A (1 2 1 RLEAT A A b B EICR P AR AN AL L o
914 NI E S B AROEE, 5B B R I B U S T E .
.9.1.5 TR AN AR S NE 27,

® 27 MRIBEENEAS TR

S WA & VBT R B ISR . TR R A

| AL HE | AT HUE
Wik g m/min e T 2ER TAEmE mm =720
KRS m =13 PLEERA - TR/ B

o

o O

. 9.2 BEMKFIEM

.9.2.1 ERRI L E B HALEE .

29.2.2 W TERE, R BHURTAE TR B2 B 1) 2 O BAe A

16

N RAREHE . RIRE . RETPRE . R E SN,




oo o o
N VO O O

T/CMATB XXXX—202X

- 2.3 R B AT R e A s BOR AN AN e

2.4 MFECERMEG, BRSO L A R

-2.5 NIFCE BRSO R ) R S BB s L E .
- 2.6 EFURIBHLRISEA S HOLE 28,

% 28 EMARIRERSHE

miH L Bl mH HpL Bl
R K m =>1.8 B 5K e & kg <0.5
BHER mm 650 e % <3
TR r/min =>8.47 5 Ik 7K T C <20

b5 Kw 7 IKHFEE L/h <500

o

o oo o o

9.3 MAFIEKH

A SR L L AR B S AL Bl R B RIBOR . R TIE . R E R E S A
2 AR T ZHRE, FIBHUA A ik v g (0 72 U seAe A5 0l

-3 S BIR B TR B AW A B BR AN S M K

A4 NECEBRAEG, RS 0N L AR,

5 LA B HLIEEA SR 29,

© 0 0 0 0
W W wWw w w

* 29 MRFIRIERSH R

i H B A T H =<K 2 HfE
R K m =>1.8 B ik = kg <1
BHEER mm 650 R TR IR % % <2
EEE ST r/min 11.15 IR C <20

oS kW 4 TKIEFE L/h <600

o oo o o

10 BIRERIRE

101 FEBEH

10. 1.1 BUEBENLFEHPLLE., R E . THEBRIRE . BOHKEE FH K.

10.1.2 R TEFHRE, WEPRETTRM 3 A 4 46 M.

10. 1. 3 JHBEIR A MR A EANA R, T PR AL R e e B 10 BR FH 4% U Bl =0
10. 1. 4 SiRC B I5 KO, O i HRK H R 5 22 (Rl HE KA 4

10. 1.5 TUHEBENLIIEEASH K 30.

% 30 TR ERSH R

i H LA A 73 H L pugiEl

HT R A =3 WL IhR K IR °C 20~25

17



T/CMATB XXXX—202X

TE Ve r/min 160~180 JKIEFER L/h <4000
MR kwx & 1.5xN Wbk AR H i) 75 5 FB/E)
6.10. 2 BARTIEH
6.10.2.1 JBARTIEN FZEENIZE. )12 E . THREHESEAH K.
6.10.2.2 R T2FHE, THRIEFATRH 34N 441N,
6.10. 2. 3 TRREE R AR, TR & 0T 85s B 0 BR H #E 2% U B il =0
6.10. 2. 4 FBARTIENLIEASE K 31,
%= 31 BETIRVNEXRSHER
IiH <R VA HE E| L:<R\v2 HUE
B RER A 3 Byj B kwx & 1.5 %3
TE PR r/min 160~180

10.3 BIFEEMN

10,31 BARBEN BRI, EEUCSk, MURREE. RIEERE . R A AL
-10. 3.2 BEWEK AR MRS B AR E, HURUREBIURESER = AT T 28

™

.10. 3. 3 MUZEE R FAAFWAMEL, S E 2 N R I AH WA R
.10, 3. 4 JE BB ) S IE HhE N B PRR RS
.10.3.5 FBIREENFIFEASE K 32,

% 32 BFEENERSHE

T H AT i T H ¥ (v A
BEBRE (CATIRD s/3k 3~5 BRATHRER (RRSD | n'/s <0.1
PR - KRR/ A BRI - S|
/MR (AL T A MPa <0. 05 B EIZKIRE C <20
R TAE R ST CRIAZD MPa <0. 35 IR FE = L/h <1200
BRHRER (RSO g/s <68. 57 MHIE B AL mm =400
6.10. 4 B EE
6.10. 4.1 BEAARICIETN EZEBHLEE. 128 EVERE . Wbk 3 B 54 6.
6.10. 4.2 W4 T2FE, JHPRFET:RH 3N 440 6 1ME.
6.10. 4. 3 JEUR B RER HAEAMRL, TE VR & _E 0I5 Uk B 5K A #E A XA B R =
6.10.4. 4 FFCE 5K, BRI HEK D85 2R R K E R .

6.

10. 4.5 FARPOETHUEHLIEA S HIE 33,
% 33 BirimcmtNER SR

15 ] IEEEEE N 15 H B i |

18



T/CMATB XXXX—202X

ET R A >4 TR kWX & 1.5XN

TE Ve r/min 160~180 iy Vi € bl e - F3/H3)

IR K IR C <20 JKIEFEE L/h <3000
6.1 MENZE
6.11.1 &KIESTL5H
6. 1. 1.1 WEB LA FEByLEE. BULAEE | MAEFEA .
6.11.1.2 HLAE. BYLA: 8RR HANENME .
6.11.1.3 NECE FAras. JBULHTEEE.
6. 1.1, 4 EBLEH IR AR S HULE 34,

< 34 RIEBISLHEARSHER
| <R VA Hiig i H LR vA BiE

BIYIRE 3L/h <800 VI 35 Dy 2 kW 5.5

BT A RS mm =240 HOKEFEE L/h <1000
6.11.2 KRIESEFEH
6. 11. 2.1 WEBY B FEEEALEE ., BUSLAEE | HAEFIREL L.
6.11.2.2 PLAE. BYREGEE & S NK A SN A L
6.11.2.3 ML EFlias. IHPHAREE.
6. 11. 2. 4 % BUEREH 926 AR S5 L3k 35,

< 35 RIEBIHEHHE RS HFE
| <R VA HiE E] <R VA B
B fE 3L/h <800 W R Ty kW 5.5
BY TJFF IR mm =240 HOKIEFE R L/h <1000

.11.3 BEIFFEIA
11,301 HENTFATHLIEHLEE R 0 A ZL UL A A AR, HEZR 0 E ML AR

BIAE . L)

ARG TR E . SRR E SN MBS AR R EZE DY AR SR E . L3 2458
TP E . S B A AL

% 36 BENFFRINEASHE

J11.3.2 HLZE. MLEs NARARTT R B ANATRE, R B 3 TR AL BE
C11.3.3 N E IR EEE .
11,3, 4 HEFFRAIHLHI A S ELE 36.

IiH BAAL HUE i H FAAT A
FFALTIEZ mm 51 HERINR kw 1.5
TAEES Mpa 0.62 BE IR kw 0.15

19



T/CMATB XXXX—202X

WHEKIEE C 82~85 45 =S R m /s 0.77
[ENHIAThER kw 0.63 KiHFE = L/h <200

o

oo 00 O

1.4 FHEFAIE

A FREEOTNLR FE BRI, S )3 E . FILRE . MR B S A K.
1402 HUAE, PN E . SRR B SR AN B L .

11,43 NECEPATEE . TEBRH TR E .

4.4 FREIFILSR N REAS LK 37,

% 37 FRATFA[RELSHR

TiH LLE A i miH LKA Bl
FFATTI B AR mm 51 BEARYR kw 1.5
TAEE Mpa 0. 62 BETIRLE % kw 0.15
THERKIREE T 82~85 FE4E R FE R m /s 0.77
TENGIETH kw 0.63 IKHFEE L/h <200

oo 00 O

1.5 FHEFFTE

A5 PO EE B, S RE . TP B AR A
1152 HUBRECR AL B AL BT, T ke B SR P AN ANAT K
1153 MACE TR TRUUH AR E.

.54 FRPEFAUT IR EEA S HLE 38,

% 38 FHRAFMBFEASHR

i H HAAT A i H FAAT A
VIENEA mm =50 AR C 82~85
Th kw <3 JKIHFE R L/h <1000

11,6 BN
1161 BEIATFRNUIZHLZE R 200 NHE B LA A AR, HEZR T ZmLEE. B J12sE . £

NARGE TR ESFA N Hlas ANARKEZ RIS AR, SI3RE . L3R5, TS E S
A

J11.6.2 HLEE. FFHREE & RCR AR
C11.6.3 N EIERTE RS E .
106,44 HETEIFHINLIY A SE IR 39,

% 39 BIATMNERSHR

i H LA HiE i H LA HiE

YIEIRE mm =50 YRR C 82~85

20



T/CMATB XXXX—202X

[ P47 mm =1000 AEIKIRE C <20
PIEATRE mm =1200 JKIEFERE L/h <1000
KT kw <6 FE4E =Sk W /min <1
6.11.7 FHAEBHE
6.11.7. 1 FHeaUBE 48 R BMLEE. 13 E . i ESEH .
6.11.7.2 HLZE. TFH2E B NCR AR
6.11.7.3 MECEFHTds. THYCHREREE.
6.11.7. 4 FHrABE LA EASELE 40,
<40 FEHEABIBEEASHR
i H AT B TiH BEA HE
CIEEics mm 436 B kg / 3k <0. 15
i Ui m/s 7.2 BHKRE T <20
ThE Kw 2.3 JKIH e L /h <300
ERES v 15 - AN/ e d

6.11.8 BFIEEEML

6.11.8.1 ABNBEENIER T S ZR AL s AAAE I, HEZR X B Z MBI, B/ L 3 R 48
B R B G HLE AR R BTl NAA S BT E . s 3 58, BEEA H S

6.11.8.2 LAWK H R A pr AL B, B% et B N R AN A R .
6.11.8.3 ML EIBEVHTETEE.

6.11.8.4 HENELHHFIFEASE K 41,

* 41 BESFIERSHER

HH AL 1 T H L8 1
DIENR mm =400 B R kg / sk HEATE
[F2 P RATIE mm =1000 A HI KR C <20
BT mm =1600 KRR L/h <500
SMIIF kw <6 THEE KR C 82~85

RS R R E T =c W/ min <1 THEEKH AR L/h <600

6.12 REHHRIEIRE

6.12.1 BHERESHEIEHIENL

6.12. 1.1 B FEE I IANL 1 2 th B MmNl BIEmA. LEHEWE4 .
6.12.1.2 HIEMA . LUMEHA SRR FA B S 1 A KT LA ZER A B IE -

21




T/CMATB XXXX—202X

12,13 BHEERHANUAKEE RO L TEZR, FNE AL 2L b (A PN 5 AR A0 T s L £ 4
[ PR — %

12,10 4 AR EE LI S N 5 AN T L fanc S AR — B R P is T, R iEdT &
/\Bﬁ%jﬁdﬁﬂ:ilso mmo.
1215 NECEAFEMA . AFEEYETETEEE.
12,1, 6 B4EAFEDEIRHNIENL A S H LR 42,
= 12 BHEARISRIEHMENERSHR
i H FAAL B i H LR \v2 A
HA e mm %IE DR kw <2.2
HHKE mm <800 M0 B R 2= mm +100
fRRG IS T min =3 BHKE m =24

12,2 & E SR

12,21 F A FEP RIS AL 2 B AL R AR A .

12.2.2 BRFESE. ZORFEAL S5 RCR BN EE R G 7K A R Rk .

12,23 FE N RE RO 2 T 2R, ANEFERE . ONEFEA 1R 2R R -5 AR A4 A AL IR R 2R R
—3.

2.2, 4 SR B RHaE  BE S 5 A n CAas AL ) fnk E AR R — BOFR R P g AT, [P IEAT RBNR
ZEAMN K F+150 mm.

212.2.5 NMFCE A EFEE . AR CRIE R R E

12,2, 6 FH A FEP RIS AN AR S HNE 43,

% 43 EMAR LN EENBEARSHR

T H LKA B T H LKA Bl
R I mm “mIe BYjE kw <2.2
I EFER R mm $ 550X 100 [0 BAR 2 mm +100
LIRS R mm $ 350X 100 KR m =24
AL 1] min =3 - - -

13 PR FREIRE
13,1 EASHER

3011 BASUERF G PIE R S NN, EE RN, A, FEEE . FESEE
INEE B

1301, 2 BUE )R R A BN B AN B

13013 BUIE K B R PR B S BB R

1301, 4 FAPUEFENEASHLE 4.

i

22




® 44 BTSHIENERSHR

T/CMATB XXXX—202X

| AT B | AT HE
RE= kg 500 MEYIEKE mm =1000
REIRE % +0.2

13.2 ThESHIER

13,21 B PUERHIE R o NI T AU, B RLAE., FEPuE. (TERE . LR
RN E SR

18,2, 2 BUE R R A R TR A BN RN AR .

1302, 3 PUEK R HE R E, PUEKEEE A 600 mm (HA R S H A [ EE 1) 2/3.
13.2.4 FIRPUEFENEASHILE 45.

I 45 BITSHLUEN E R SHER

TiH FAAL e S| FAAL A
HER kg 300 MEPIEKE =600
MR ZE % +0.2 % 0.75
6. 14 FIMAERIEE
6. 14. 1 WEEHEFEM
6.14. 1.1 WEIAETENLEZEALZE . INERE . &8 250, Wik KR & S k.
6.14.1.2 W4 LEFE, WK IR e 5w k.
6.14.1.3 HE RS WHR/KEEE N R AA SRR & A ZRI AR
6.14.1. 4 NFECE TG KR, BRUSoRs kK Fv S5 4 ki iE s .
6.14.1.5 BEMIE NI EA S WK 46,
< 46 BEEREANE RS HFE
i H LR \v2 HE i H LR \v2 B
T ] s =15 WK R IE YK E 1 MPa =0.3
T WK IR C <20 JKIHHFE R L/h <2000
BEHEVEKE MPa =0.2 WKL m =30
6.15 2 ENER &

6.15. 1 B SENHIE &%

6. 15. 1.1 P v KN4k e & 14 Bk A PUIE L 300 O TP AN B AU AN BIE , H P R Ko R H

XU, 24 TeIE 7 A HUE XA, T E i,
Bk, PUE CGEEHD FAM.

ARE . KERE . PIFERE. &5




T/CMATB XXXX—202X

6.15.1.2 HHL. WEENLPAKIESIENL K S SRR AATIR . SRR LSS HE R, 2 MR

R TZZR . ML S A NAR T IPS6.
6.15.1. 3 FAGEENLAENKEAR B 150 m, #3150 m 1 ECRH 250 f18R3h 5 R
6.15. 1. 4 HUERHIIE ] K FH PV B BN BB AN L o
6.15. 1.5 POEAENHIE R A WAL R 47,

® A7 RBRAMZREERSHR

i AL st Wik
Byt - HiE= HH
3k T FE 3k /min T EER T 2R
BRI PR mm =750 =750
B/ HEHEE m =2.5 =2.5
A E) R m =0.4 =0.4
HEFE IR C -20 -20
e VA HI B[] min =40 =40

15,2 HHERR X R &

15,21 kA AR R & 3R kB 7 A AU AN <3, i 2L o IR R, Bl
AT EmALLE. IK3E . kERE ., o5k, HilbeE . JuaSAm, AR EmyLze.
IXENHEE . AR5k HEHEREE . PUESEAAL.

15,22 HIHL. JEENL CRED PAKIERIENKE . B RSERRIITIR, BSAELES W
RS, R EER A AR . SR AU LB 3 55 A R T IPS6 .

15,23 HEAHIENKEAE T 80m.

15,2, 4 SOEREIE ] R FH S BB R AN R .

.15.2.5 Pk A AR R & AR S HNLK 48,

48 S LAMEREFRASHER

T H FA Al Kot
Byl - 2 LR,
At 3k/min TR TR
LA PR mm =800 =800
7R IR m 2.5 2.5
A H) B m =0.3 =0.3
HER PR ( 0~4 0~4
HERE V2 KNI [H) h =12 =12

6.15.3 FHtE

6.15.3.1 FHEBUBHAHINT R NI BRI, T AR

24
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6.15.3.2 HUE gk EAREIE 500 kg/m.

6.15. 3. 3 HEFEFEEIE BRI IR AN 3.5 Sk/m.
6.15. 3. 4 SEHIE A] K FH AL EE BN R .

6.15.3.5 FHEPUIENZEASE WK 49.

® 49 FHHMEEASHR

T/CMATB XXXX—202X

i H LA HfE Al
BB - [T BN
HUIESMY RS mm 48/60 40X 40
LRI mm =800 =800

LRGCREE S m =2.5 =2.5

FE A B m =0.3 =0.3

R PR C 0~4 0~4
HEFEVS EE 7] h =12 =12

6.16 BIFmMIE®
6.16.1 BREMITIE®E

6.16. 1.1 FEIN T ¥ % F T IR KN g n TAR PR % %, FEHRAMRICEE . BEFEs
BB EE (BREYRIERS) « HILEEL s JEIRFIL. it AR EA 6. MRS,
KB HIENL. KipRHGERs . M Eel ., BRI HENL. K L. ROy R EENL . K
TRA LSRR -

6.16.1.2 NARYE R S S SR SERE AN TR SRAS AR E. HACEEBZWIERS.
6.16.1. 3 HEFEREAN NBHRAE TR EA/N T 1200 mm.

6.16. 1.4 FEIN T % RS E MR 50.

* 50 BAEMMIR FEASHER

B gE| LLE DA i

Bzt - AL BltkAl
nLRg 3L/min TR T EER
TAEmEE mm 800 800
K FEE L/h

6.16.2 LIREM IR

6.16.2.1 LN TR &2 TR OGN TR &, RERIPFZIEEE. HFEEG. 7HE
B IHVEIEH K.

6.16.2.2 NARYE 8 52 AN SR SO BRI Tk &% (1) 245 A 2 .

6.16.2. 3 HEERAN NHEAE TAKEE N 1000 mm~ 1200 mm.

6.16.2. 4 ZLfEIN T & REEASE N 51.

#* 51 ARMIREERSHR

25



T/CMATB XXXX—202X

i H AL B

HH - AL BB
nTRE 3/min BT ZER BT ZER
TAE S mm 800 800

6.16.3 HEEmMI L%

6.16. 3.1 JE LN T8 2B AL LB R G RS HEMIENL LR AL IR
A SR THENL. SRSVl S RIRTHRIANL . BTN AR

6.16. 3.2 AR S BN ks ISR SR T & MR S M E .

6.16. 3. 3 #HEFFN NHIERAVE ALK E N 1000 mm~ 1200 mm.

6.16.3. 4 BRI L& EEASHIK 52,

® 52 BAMIRZFEARASHE

T H B B
Bzt - AL BltAt
L Rg 3k/min TR T EER
kKR C 60+0.5 60+0.5
G2 K (A min 8~10 8~10
A7 e T I T 230 230
BFEAA A H b R et [A] s <2 <2
B EIKIR C 0~4 0~4
YA E1 ] s =30 =30
TAEmEE mm 800 800
K FEE L/h

6.16.4 %8 (B) mMIi&&E

6.16. 4.1 JEb () I LB L8 g syl BRI mis L. REHL. BBl 0
AN YA FF I SN THANL . SRS VL. SRS THaA L. S P ML SR B

6. 16. 4.2 AR F& 52 AN SRy s A PR I T3 102 S A L
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	5.5.8设备的接地系统应符合相关标准和规定。接地系统应包括工作接地、保护接地和防雷接地等部分，以防止雷电和电
	5.5.9工作场所应有电气安全警示标志。


	6主要设备性能要求
	6.1生猪卸载设备
	6.1.1按升降型式分为摆动式升降卸猪台、水平式升降卸猪台等。
	6.1.2摆动式升降卸猪台主要由机架、液压系统、倾斜平台等组成。水平式升降卸猪台主要由由机架、液压（电动）系统
	6.1.3设备表面应进行热镀锌处理，卸猪台的台面应为防滑面，卸猪台的动作应带自锁功能。
	6.1.4设备应配置电控箱，电控箱应采用耐腐蚀材料制造。
	6.1.5生猪卸载设备的基本参数见表1。应根据工艺需要选择设备类型和配置设备台数。

	6.2生猪称重设备
	6.2.1生猪称重设备主要由称重传感器、电子控制系统、结构支撑系统、数据处理与输出系统、电源系统、围栏与出入门
	6.2.2承载台面应为防滑面并经热镀锌处理，围栏宜采用热镀锌材料制造，围栏的间隙不应大于200 mm，围栏的高
	6.2.3设备应配置显示屏和电控箱，电控箱应采用耐腐蚀材料制造。
	6.2.4生猪称重设备的基本参数见表2。应根据批次生猪的总质量选择设备的型号和台面的外形尺寸。

	6.3赶猪设备
	6.3.1钢制赶猪通道
	6.3.1.1按通道型式分为单通道式和双通道式等。
	6.3.1.2钢制赶猪通道主要由支架、隔板、应急门和压猪杆等组成。
	6.3.1.3设备表面应进行热镀锌处理，应急门的位置和数量应根据现场情况和操作需要确定。
	6.3.1.4通道的地面应为防滑面，地面坡度应尽量小，最大不应超过1:10。
	6.3.1.5钢制赶猪通道的基本参数见表3。应根据工艺需要选择设备类型。
	6.3.2机械赶猪装置
	6.3.2.1按通道型式分为一段式和多段式等。
	6.3.2.2机械赶猪装置主要由动力装置、移动机架、推猪装置、轨道、应急门等组成。
	6.3.2.3设备表面应进行热镀锌处理，应急门的位置和数量应根据现场情况和操作需要确定。
	6.3.2.4通道的地面应为防滑面，地面坡度应尽量小，最大不应超过1:10。
	6.3.2.5机械赶猪装置的基本参数见表4。应根据工艺需要选择设备类型。

	6.4致昏设备
	6.4.1手持式电致昏器
	6.4.1.1手持式电致昏器主要有杆式和钳式，由麻电箱、电缆线、麻电器、悬挂装置等组成。
	6.4.1.2麻电箱应为不锈钢等耐腐蚀材料制造，麻电器的操作手柄应为绝缘材料制造，电缆线应为耐油护套线。
	6.4.1.3麻电箱宜配置显示屏，并安装在墙上。
	6.4.1.4电缆线应悬挂安装，不应拖拉在地面上。
	6.4.1.5手持式电致昏器的基本参数见表5。手持式电致昏器宜用于70头/h以下的屠宰量使用或作为应急致昏（补麻）
	6.4.2三点式心脑猪电致昏机
	6.4.2.1三点式心脑猪电致昏机主要由机架、骑跨式输送机、过猪通道、麻电装置、感应装置、麻电箱等组成。
	6.4.2.2麻电箱应为不锈钢等耐腐蚀材料制造，麻电装置的连接部位应为绝缘材料制造，电缆线应为耐油柔性护套线。
	6.4.2.3麻电箱宜配置触摸屏和显示屏，宜安装在附近干燥的房间内。
	6.4.2.4过猪通道的宽度应根据猪体重量（大小）确定，除特形猪外应能够正常通过。
	6.4.2.5三点式心脑猪电致昏机的基本参数见表6。宜配置手持式电致昏器作为应急致昏（补麻）使用。
	表6 三点式心脑猪电致昏机基本参数表
	6.4.3二氧化碳致昏系统
	6.4.3.1二氧化碳致昏系统主要由推猪装置、机架、吊笼输送机、吊笼、CO2储气罐、汽化装置、电控箱和出猪装置等组
	6.4.3.2机架等设备表面应进行热镀锌或采用耐腐蚀材料制造。
	6.4.3.3电控箱宜配置触摸屏和显示屏，带CO2浓度显示和报警功能。
	6.4.3.4设备应配置带安全防护的应急门，CO2快速排放系统和排水系统。
	6.4.3.5CO2储气罐、汽化装置应设置在室外距离主机设备不超过50 m的范围内。
	6.4.3.6二氧化碳致昏系统的基本参数见表7。宜配置手持式电致昏器作为应急致昏（补麻）使用。

	6.5血收集及处理设备
	6.5.1平板放血输送机
	6.5.1.1平板放血输送机按输送装置的类型分为平板式和皮带式，皮带式主要用于二氧化碳致昏设备的配套设备。主要由机
	6.5.1.2机架应采用热镀锌和不锈钢材料制造，平板应为不锈钢材料制造，输送带应为符合卫生要求的耐腐蚀材料制造。
	6.5.1.3输送平板和输送带的宽度和长度应满足工艺要求，高度满足操作要求。
	6.5.1.4平板放血输送机的基本参数见表8。
	6.5.2卧式放血输送机
	6.5.2.1卧式放血输送机主要由机架、动力装置、传动链轮、输送链条、平板、接血槽等组成。
	6.5.2.2机架、平板和接血槽应采用不锈钢材料制造。
	6.5.2.3输送平板的宽度和长度应满足工艺要求，高度满足操作要求。
	6.5.2.4卧式放血输送机的基本参数见表9。
	6.5.3沥血槽
	6.5.3.1沥血槽主要由机架、血槽、血/水排放口等组成。
	6.5.3.2机架和接血槽应采用不锈钢材料制造。
	6.5.3.3宽度和长度应满足工艺要求，池体高度不宜小于300 mm。
	6.5.3.4池底应带有坡度，清洗后不应存在积水现象。
	6.5.3.5沥血槽的基本参数见表10。
	6.5.4血液贮存罐（带冷却功能）
	6.5.4.1血液贮存罐主要由机架、血罐、血/水排放口、冷却系统等组成。
	6.5.4.2血槽应采用不锈钢材料制造，血槽外部应做保温材料。
	6.5.4.3容量应满足工艺要求。
	6.5.4.4血罐底部应带有坡度或采用倾斜安装方式，清洗后不应存在积水现象。
	6.5.4.5血液贮存罐的基本参数见表11。储存周期应符合卫生要求。

	6.6输送设备
	6.6.1沥血悬挂输送机
	6.6.1.1沥血悬挂输送机按吊链悬挂方式分为轨道式和挂钩式，轨道式主要由动力装置、张紧装置、回转装置、链条轨道、
	6.6.1.2电机、减速机应依据牵引链条的长度、屠宰量等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺要
	6.6.1.3设备的整体结构表面应进行热镀锌等防腐处理。
	6.6.1.4负载轨道应铺设耐磨条或采用不锈钢材料。
	6.6.1.5沥血悬挂输送机的基本参数见表12。
	6.6.2烫毛悬挂输送机
	6.6.2.1烫毛悬挂输送机按吊链悬挂方式分为轨道式和挂钩式，轨道式主要由动力装置、张紧装置、回转装置、链条轨道、
	6.6.2.2电机、减速机应依据牵引链条的长度、屠宰量等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺
	6.6.2.3设备的整体结构表面应进行热镀锌处理。
	6.6.2.4负载轨道应铺设耐磨条或采用不锈钢材料。
	6.6.2.5烫毛悬挂输送机的基本参数见表12。
	6.6.3吊链回空输送系统
	6.6.3.1吊链回空输送系统按机架结构分为框架式和板材式，主要由机架、动力装置、张紧装置、回转轮、链条、轨道、气
	6.6.3.2电机、减速机应依据输送机长度等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺要求。
	6.6.3.3单台输送机的长度不宜超过40 m。
	6.6.3.4负载轨道应铺设耐磨条或采用不锈钢材料。
	6.6.3.5负载轨道应设有吊链防掉落装置，必要时安装安全网。
	6.6.3.6吊链回空输送系统的基本参数见表13。
	6.6.4胴体加工悬挂输送机
	6.6.4.1胴体加工悬挂输送机按轨道型式分为圆形轨和双轨，按链条型式分为可拆链式、单绞链条式和双绞链条式，主要由
	6.6.4.2电机、减速机应依据牵引链条的长度、屠宰量等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺要
	6.6.4.3设备的整体结构表面应进行热镀锌处理。
	6.6.4.4负载轨道宜采用不锈钢材料。
	6.6.4.5胴体加工悬挂输送机的基本参数见表14。
	6.6.5空滑轮返回输送系统
	6.6.5.1空滑轮返回输送系统按机架结构分为框架式和板材式，按轨道型式分为圆形轨和双轨，主要由机架、动力装置、张
	6.6.5.2电机、减速机应依据输送机长度等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺要求。
	6.6.5.3单台输送机的长度不宜超过40 m。
	6.6.5.4负载轨道应采用热镀锌或不锈钢材料。
	6.6.5.5负载轨道应设有滑轮防掉落装置，必要时安装安全网。
	6.6.5.6空滑轮返回输送系统的基本参数见表15。
	6.6.6毛猪提升机
	6.6.6.1毛猪提升机按轨道型式分为圆形轨和双轨，主要由机架、动力装置、张紧装置、链条、推进器、链条轨道、负载轨
	6.6.6.2电机、减速机应依据输送机长度等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺要求。
	6.6.6.3提升高度、挂猪方向满足工艺要求。
	6.6.6.4负载轨道宜采用热镀锌上铺耐磨条或不锈钢材料。
	6.6.6.5悬挂处可采用水平轨道式或直接提升式。
	6.6.6.6毛猪提升机的基本参数见表16。
	6.6.7屠体提升机
	6.6.7.1屠体提升机按轨道型式分为圆形轨和双轨，主要由机架、动力装置、张紧装置、链条、推进器、链条轨道、负载轨
	6.6.7.2电机、减速机应依据输送机长度等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺要求。
	6.6.7.3提升高度、挂猪方向满足工艺要求。
	6.6.7.4负载轨道宜采用热镀锌、热镀锌上铺耐磨条或不锈钢材料。
	6.6.7.5推荐悬挂处轨道为水平式，双轨轨道宜设置空滑轮释放器。
	6.6.7.6屠体提升机的基本参数见表17。
	6.6.8带式输送机
	6.6.8.1带式输送机按输送带的类型分为网带式和皮带式，主要由机架、动力装置、张紧装置、输送带等组成。
	6.6.8.2机架宜采用不锈钢材料制造，输送带应为符合卫生要求的材料制造。
	6.6.8.3输送带的宽度和长度应满足工艺要求，高度满足操作要求。
	6.6.8.4根据工艺需要，可采用落地式和高架式，高架式宜设置接水槽。
	6.6.8.5在跨越人员、车辆通道处应采用高架式，且设备底部的高度不应低于2.2 m。
	6.6.8.6带式输送机的基本参数见表18。

	6.7烫毛设备
	6.7.1机械烫毛池
	6.7.1.1机械烫毛池主要由猪屠体接收槽、烫池、烫毛机、加热装置和收集罩等组成，可采用蒸汽、电、太阳能辅助加热等
	6.7.1.2烫池和烫毛机上的浸泡在烫池内的部件应采用不锈钢材料制造。
	6.7.1.3烫池的宽度和长度应满足工艺要求，烫池应设有溢流口，溢流口宜设置在烫池的末端。
	6.7.1.4烫毛机的猪屠体推进装置的间距应依据猪屠体重量及体型选择。
	6.7.1.5池底应带有坡度，清洗后不应存在积水现象。排水口应与车间排水沟连接。
	6.7.1.6机械烫毛池的基本参数见表19。
	6.7.2吊挂浸没式浸烫机（运河烫毛池）
	6.7.2.1吊挂浸没式浸烫机主要由烫毛输送机、烫池、循环水系统、加热系统等组成。
	6.7.2.2烫池等浸泡在烫池内的部件应采用不锈钢材料制造。
	6.7.2.3烫池的宽度和长度应满足工艺要求，池体高度不宜小于800 mm。
	6.7.2.4挂载间距应依据猪屠体重量及体型选择，挂载间距窄体式不应小于1200 mm，宽体式不应小于600 mm
	6.7.2.5池底应带有坡度，清洗后不应存在积水现象。排水口应与车间排水沟连接。
	6.7.2.6吊挂浸没式浸烫机的基本参数见表20。
	6.7.3喷淋烫毛机（热水喷淋式烫毛隧道）
	6.7.3.1喷淋烫毛机主要由烫毛输送机、烫毛隧道、水池、循环水系统、喷淋系统、加热系统等组成。
	6.7.3.2烫毛隧道、水池、循环水系统、喷淋系统等部件应采用不锈钢材料制造。
	6.7.3.3隧道的宽度和长度应满足工艺要求，隧道内宽度不宜小于900 mm。
	6.7.3.4挂载间距应依据猪屠体重量及体型选择，挂载间距不应小于600 mm。
	6.7.3.5水池和隧道排水槽应带有坡度，清洗后不应存在积水现象。排水口应与车间排水沟连接。
	6.7.3.6喷淋烫毛机的基本参数见表21。
	6.7.4蒸汽式烫毛机
	6.7.4.1蒸汽式烫毛机主要由烫毛输送机、烫毛隧道、水汽混合系统、水汽循环系统等组成。
	6.7.4.2烫毛隧道、水汽混合系统、水汽循环系统等部件应采用不锈钢材料制造。
	6.7.4.3隧道的宽度和长度应满足工艺要求，隧道内宽度不宜小于800 mm。
	6.7.4.4挂载间距应依据猪屠体重量及体型选择，挂载间距不应小于600 mm。
	6.7.4.5隧道排水槽应带有坡度，清洗后不应存在积水现象。排水口应与车间排水沟连接。
	6.7.4.6蒸汽式烫毛机的基本参数见表22。

	6.8脱毛设备
	6.8.1二辊脱毛机（液压生猪脱毛机、液压脱毛机）
	6.8.1.1二辊脱毛机主要由机架、动力及传动系统、液压系统、前脱毛辊、后脱毛辊、托猪装置、进猪装置、喷淋水装置等
	6.8.1.2机架、脱毛辊等部件的表面应进行热镀锌处理。
	6.8.1.3脱毛辊上的脱毛橡胶板的硬度应适中、耐挠曲、不易折断。
	6.8.1.4脱毛辊的位置应可调整，便于维护和更换。
	6.8.1.5宜设置猪毛接收滑槽。
	6.8.1.6二辊脱毛机的基本参数见表23。
	6.8.2螺旋辊脱毛机（螺旋自动刨毛机、螺旋脱毛机）
	6.8.2.1螺旋辊脱毛机主要由机架、动力系统、下脱毛辊、上脱毛辊、托猪装置、进猪装置、喷淋水装置等组成。
	6.8.2.2机架、脱毛辊等部件的表面应进行热镀锌处理。
	6.8.2.3脱毛辊上的脱毛橡胶板的硬度应适中、耐挠曲、不易折断。
	6.8.2.4脱毛辊的位置应可调整，便于维护和更换。
	6.8.2.5宜设置猪毛接收滑槽、猪毛输送机和猪毛吹送系统。
	6.8.2.6螺旋辊脱毛机的基本参数见表24。
	6.8.3循环水系统
	6.8.3.1循环水系统主要由水池、加热装置、循环水装置、喷淋水装置等组成。
	6.8.3.2循环水装置、喷淋水装置等部件应采用不锈钢或符合食品卫生要求的材料。
	6.8.3.3水池可采用不锈钢或土建结构。
	6.8.3.4水池应带有坡度，清洗后不应存在积水现象。排水口应与车间排水沟连接或采用水泵排水方式。
	6.8.3.5循环水系统的基本参数见表25。
	6.8.4猪毛收集风送系统
	6.8.4.1猪毛收集风送系统主要由猪毛输送机、收集槽、收集罐、管道、压缩空气系统等组成。猪毛输送机的型式按输送装
	6.8.4.2猪毛输送机的机架、收集槽、收集罐等部件宜采用不锈钢材料。
	6.8.4.3管道可采用不锈钢或镀锌材料。
	6.8.4.4收集罐应设有压力表和超压过载保护装置。
	6.8.4.5猪毛收集风送系统的基本参数见表26。

	6.9剥皮设备
	6.9.1预剥皮输送机
	6.9.1.1预剥皮输送机主要由机架、动力装置、输送链条及V形托猪装置、驱动链轮、张紧链轮等组成。
	6.9.1.2根据工艺需要，机架可采用上平式和爬坡式。
	6.9.1.3机架等部件的表面应进行热镀锌处理或采用不锈钢材料。
	6.9.1.4应配置猪屠体接收滑槽，猪屠体接收滑槽的型式依据屠宰工艺确定。
	6.9.1.5预剥皮输送机的基本参数见表27。
	6.9.2卧式剥皮机
	6.9.2.1卧式剥皮机主要由机架、动力及传动装置、剥皮滚筒、剥皮刀装置、操作装置等组成。
	6.9.2.2根据工艺需要，剥皮机可在预剥皮设备的左侧或在右侧。
	6.9.2.3剥皮滚筒可采用碳钢材料或采用不锈钢材料。
	6.9.2.4应配置操作台，操作台的高度应满足操作要求。
	6.9.2.5应配置猪屠体接收滑槽，猪屠体接收滑槽的型式依据屠宰工艺确定。
	6.9.2.6卧式剥皮机的基本参数见表28。
	6.9.3立式剥皮机
	6.9.3.1立式剥皮机主要由机架、动力及传动装置、剥皮滚筒、剥皮刀装置、操作装置等组成。
	6.9.3.2根据工艺需要，剥皮机可在悬挂输送设备的左侧或在右侧。
	6.9.3.3剥皮滚筒可采用碳钢材料或采用不锈钢材料。
	6.9.3.4应配置操作台，操作台的高度应满足操作要求。
	6.9.3.5立式剥皮机的基本参数见表29。

	6.10屠体清洗设备
	6.10.1预清洗机
	6.10.1.1预清洗机主要由机架、动力装置、清洗滚筒、喷淋水装置等组成。
	6.10.1.2根据工艺需要，清洗滚筒可采用3个、4个和6个等。
	6.10.1.3清洗滚筒应采用不锈钢材料，清洗滚筒上的清洗装置的宜采用鞭条式和毛刷式。
	6.10.1.4应配置污水接收槽，接收槽的排水口应与车间排水沟连接。
	6.10.1.5预清洗机的基本参数见表30。
	6.10.2屠体干燥机
	6.10.2.1屠体干燥机主要由机架、动力装置、干燥滚筒等组成。
	6.10.2.2根据工艺需要，干燥滚筒可采用3个、4个等。
	6.10.2.3干燥滚筒应采用不锈钢材料，干燥滚筒上的干燥装置的宜采用鞭条式和毛刷式。
	6.10.2.4屠体干燥机的基本参数见表31。
	6.10.3屠体燎毛机
	6.10.3.1屠体燎毛机主要由机架、燎毛喷头、燃气输送管道、燃气控制装置、烟气收集罩等组成。
	6.10.3.2燎毛喷头的数量应根据猪屠体的长度确定，机架式燎毛机燎毛喷头的数量不宜少于28个 。
	6.10.3.3机架宜采用不锈钢材料，烟气收集罩等应采用不锈钢材料。
	6.10.3.4通过燎毛通道的输送轨道应配置降温系统。
	6.10.3.5屠体燎毛机的基本参数见表32。
	6.10.4屠体抛光清洗机
	6.10.4.1屠体抛光清洗机主要由机架、动力装置、清洗滚筒、喷淋水装置等组成。
	6.10.4.2根据工艺需要，清洗滚筒可采用3个、4个和6个等。
	6.10.4.3清洗滚筒应采用不锈钢材料，清洗滚筒上的清洗装置的宜采用鞭条式和毛刷式。
	6.10.4.4应配置污水接收槽，接收槽的排水口应与车间排水沟连接。
	6.10.4.5屠体抛光清洗机的基本参数见表33。

	6.11切割设备
	6.11.1液压剪头钳
	6.11.1.1液压剪头钳主要由机架、剪头装置、操作手柄等组成。
	6.11.1.2机架、剪头装置等应采用不锈钢材料。
	6.11.1.3应配置平衡器、清洗消毒装置。
	6.11.1.4液压剪头钳的基本参数见表34。
	6.11.2液压剪蹄钳
	6.11.2.1液压剪蹄钳主要由机架、剪头装置、操作手柄等组成。
	6.11.2.2机架、剪蹄装置等应采用不锈钢材料。
	6.11.2.3应配置平衡器、清洗消毒装置。
	6.11.2.4液压剪蹄钳的基本参数见表35。
	6.11.3自动开肛机
	6.11.3.1自动开肛机按机架型式分为框架式和机器人本体式，框架式主要由机架、动力装置、传动系统、开肛装置、粪便收
	6.11.3.2机架、机器人本体可采用碳钢材料，表面应进行喷漆处理。
	6.11.3.3应配置清洗消毒装置。
	6.11.3.4自动开肛机的基本参数见表36。
	6.11.4手持式开肛器
	6.11.4.1手持式开肛器主要由机架、动力装置、开肛装置、粪便收集装置等组成。
	6.11.4.2机架、开肛装置、粪便收集装置应采用不锈钢材料。
	6.11.4.3应配置平衡器、清洗消毒装置。
	6.11.4.4手持式开肛器的基本参数见表37。
	6.11.5手持式开胸锯
	6.11.5.1手持式开胸锯主要由机架、动力装置、开胸装置等组成。
	6.11.5.2机架宜采用热镀锌处理，开胸装置应采用不锈钢材料。
	6.11.5.3应配置平衡器、清洗消毒装置。
	6.11.5.4手持式开胸锯的基本参数见表38。
	6.11.6自动式开胸机
	6.11.6.1自动式开胸机按机架型式分为框架式和机器人本体式，框架式主要由机架、动力装置、传动系统、开胸装置等组成
	6.11.6.2机架、开胸装置应采用不锈钢材料。
	6.11.6.3应配置清洗消毒装置。
	6.11.6.4自动式开胸机的基本参数见表39。
	6.11.7手持式劈半锯
	6.11.7.1手持式劈半锯主要由机架、动力装置、开胸装置等组成。
	6.11.7.2机架、开胸装置应采用不锈钢材料。
	6.11.7.3应配置平衡器、清洗消毒装置。
	6.11.7.4手持式劈半锯的基本参数见表40。
	6.11.8自动劈半机
	6.11.8.1自动劈半机架型式分为框架式和机器人本体式，框架式主要由机架、动力装置、传动系统、劈半装置等组成；机器
	6.11.8.2机架可采用表面热镀锌处理，劈半装置应采用不锈钢材料。
	6.11.8.3应配置清洗消毒装置。
	6.11.8.4自动劈半机的基本参数见表41。

	6.12同步检验设备
	6.12.1悬挂式同步检验输送机
	6.12.1.1悬挂式同步检验输送机主要由悬挂输送机、白脏吊盘、红脏挂钩等组成。
	6.12.1.2白脏吊盘、红脏挂钩等应采用不锈钢等符合水平卫生要求的材料制造。
	6.12.1.3悬挂输送机的长度应满足工艺要求，白脏吊盘、红脏挂钩间距应与胴体加工输送机的挂载间距一致。
	6.12.1.4悬挂输送机的输送速度应与胴体加工输送机的输送速度保持一致并同步运行，同步运行累积误差不应大于±150
	6.12.1.5应配置白脏吊盘、红脏挂钩清洗消毒装置。
	6.12.1.6悬挂式同步检验输送机的基本参数见表42。
	6.12.2落地式同步检验输送机
	6.12.2.1落地式同步检验输送机主要由悬挂输送机、白脏托盘、红脏托盘等组成。
	6.12.2.2白脏托盘、红脏托盘等应采用不锈钢等符合水平卫生要求的材料制造。
	6.12.2.3输送机的长度应满足工艺要求，白脏托盘、红脏托盘间距应与胴体加工输送机的挂载间距一致。
	6.12.2.4输送机的输送速度应与胴体加工输送机的输送速度保持一致并同步运行，同步运行累积误差不应大于±150 m
	6.12.2.5应配置白脏托盘、红脏托盘清洗消毒装置。
	6.12.2.6落地式同步检验输送机的基本参数见表43。

	6.13胴体称重设备
	6.13.1静态轨道秤
	6.13.1.1静态轨道秤按轨道型式分为圆形轨和双轨，主要由机架、轨道、计量装置、传感装置、显示装置等组成。
	6.13.1.2轨道可采用表面热镀锌或不锈钢材料。
	6.13.1.3轨道长度应满足批次称量头数要求。
	6.13.1.4静态轨道秤的基本参数见表44。
	6.13.2动态轨道秤
	6.13.2.1动态轨道秤按轨道型式分为圆形轨和双轨，主要由机架、输送轨道、计量装置、传感装置、显示装置等组成。
	6.13.2.2轨道可采用表面镀锌或不锈钢材料。
	6.13.2.3轨道长度根据挂载间距确定，轨道长度宜为600 mm但不应超过挂载间距的2/3。
	6.13.2.4动态轨道秤的基本参数见表45。

	6.14胴体清洗设备
	6.14.1喷淋清洗机
	6.14.1.1喷淋清洗机主要由机架、加压装置、管道系统、喷淋水装置等组成。
	6.14.1.2根据工艺需要，可采用加压喷淋或常压喷淋。
	6.14.1.3管道系统、喷淋水装置应采用不锈钢材料或符合卫生要求的材料。
	6.14.1.4应配置污水接收槽，接收槽的排水口应与车间排水沟连接。
	6.14.1.5喷淋清洗机的基本参数见表46。

	6.15冷却间设备
	6.15.1快速冷却输送设备
	6.15.1.1快速冷却输送设备按链条轨道型式分为工字钢轨道和双槽钢轨道，按轨道型式分为圆形轨和双轨，按有无轨道分为
	6.15.1.2电机、减速机应依据输送机长度等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工艺要求。电机的防
	6.15.1.3单台减速机输送机的长度不宜超过150 m，超过150 m时宜采用多动力驱动方式。
	6.15.1.4负载轨道可采用热镀锌或不锈钢材料。
	6.15.1.5快速冷却输送设备的基本参数见表47。
	6.15.2步进式冷却输送设备
	6.15.2.1步进式冷却输送设备按驱动方式分为机械式和气动式，按轨道型式分为圆形轨和双轨，机械式主要由机架、驱动装
	6.15.2.2电机、减速机（气缸）应依据输送机长度、屠宰量等因素进行功率、型号和速比等参数的选型，满足负载要求和工
	6.15.2.3单台输送机的长度不宜超过80m。
	6.15.2.4负载轨道可采用热镀锌或不锈钢材料。
	6.15.2.5步进式冷却输送设备的基本参数见表48。
	6.15.3手推轨道
	6.15.3.1手推轨道按轨道型式分为圆形轨和双轨，主要由钢梁、吊架、轨道、道岔、弯道等组成。
	6.15.3.2轨道负载量不应超过500 kg/m。
	6.15.3.3推荐负载轨道上猪胴体的存放量为3.5头/m。
	6.15.3.4负载轨道可采用热镀锌或不锈钢材料。
	6.15.3.5手推轨道的基本参数见表49。

	6.16副产品加工设备
	6.16.1白脏加工设备
	6.16.1.1白脏加工设备是用于猪肚和大小肠加工处理的设备，主要由白脏接收装置、猪肚暂存案台
	、翻猪肚案台（胃容物风送系统）、猪肚清洗机、猪肚提升机、猪肚包装暂存台、小肠修整输送机、大肠整理输送
	6.16.1.2应根据屠宰量和产品特点选择白脏加工设备的型号和配置。宜配置胃容物吹送系统。
	6.16.1.3推荐每个人的操作工位长度不小于1200 mm。
	6.16.1.4白脏加工设备的基本参数见表50。
	6.16.2红脏加工设备
	6.16.2.1红脏加工设备是用于猪心肝肺加工处理的设备，主要由红脏接收装置、暂存案台、分拣案台、清洗池等组成。
	6.16.2.2应根据屠宰量和产品特点选择红脏加工设备的型号和配置。
	6.16.2.3推荐每个人的操作工位长度为1000 mm～1200 mm。
	6.16.2.4红脏加工设备的基本参数见表51。
	6.16.3猪头加工设备
	6.16.3.1猪头加工设备主要由猪头输送机、猪头暂存案台、猪头悬挂输送机、猪头蘸松香机、扒松香池、猪头加工输送机、
	6.16.3.2应根据屠宰量和产品特点选择猪头加工设备的型号和配置。
	6.16.3.3推荐每个人的操作工位长度为1000 mm～1200 mm。
	6.16.3.4猪头加工设备的基本参数见表52。
	6.16.4猪蹄（尾）加工设备
	6.16.4.1猪蹄（尾）加工设备主要由猪蹄输送机、猪蹄提升输送机、烫蹄机、猪蹄脱毛机、猪蹄蘸松香机、扒松香池、猪蹄
	6.16.4.2应根据屠宰量和产品特点选择猪蹄加工设备的型号和配置。
	6.16.4.3推荐每个人的操作工位长度为1000 mm～1200 mm。
	6.16.4.4猪蹄（尾）加工设备的基本参数见表53。

	6.17辅助设备
	6.17.1检验盘（钩）清洗消毒装置
	6.17.1.1检验盘（钩）清洗消毒装置主要由清洗箱、热水系统、清洗水系统、喷淋装置、控制装置等组成。
	6.17.1.2应根据屠宰量确定清洗箱的长度，清洗时间不应小于20s。
	6.17.1.3清洗污水应集中收集和排放，排水口与车间排水沟连接。
	6.17.1.4检验盘（钩）清洗消毒装置的基本参数见表54。
	6.17.2切割刀具清洗消毒装置
	6.17.2.1切割刀具清洗消毒装置主要由清洗箱、热水系统、喷淋装置、控制装置等组成。
	6.17.2.2清洗箱外形尺寸应根据被清洗设备的切割装置的外形和尺寸确定，清洗时间不应小于20s。
	6.17.2.3清洗箱的排水口与车间排水沟连接。
	6.17.2.4切割刀具清洗消毒装置的基本参数见表55。
	6.17.3扁担钩清洗装置
	6.17.3.1扁担钩清洗装置主要由清洗箱、热水系统、清洗水系统、喷淋装置、控制装置等组成。
	6.17.3.2应根据屠宰量确定清洗箱的长度，清洗消毒时间不应小于20 s。
	6.17.3.3清洗污水应集中收集和排放，排水口与车间排水沟连接。
	6.17.3.4宜配置维护操作台。
	6.17.3.5扁担钩清洗装置的基本参数见表56。
	6.17.4刀具清洗消毒装置
	6.17.4.1刀具清洗消毒装置按加热方式分为热水加热式和电加热式，热水加热式主要由清洗箱、热水系统、温度控制与显示
	6.17.4.2清洗消毒时间不应小于20 s。
	6.17.4.3清洗箱排水口与车间排水沟连接。
	6.17.4.4刀具清洗消毒装置的基本参数见表57。
	6.17.5二分体装车机
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